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Einfiihrung

1 Einfiihrung

Mit dem Kauf des Gerates von Metallkraft haben Sie
eine gute Wahl getroffen.

Lesen Sie vor der Inbetriebnahme aufmerksam die
Betriebsanleitung.

Diese informiert tiber die sachgerechte Inbetriebnahme,
den bestimmungsgemalfen Einsatz sowie (iber die si-
chere und effiziente Bedienung und Wartung des Gera-
tes.

Die Betriebsanleitung ist Bestandteil des Gerates. Sie ist
stets am Einsatzort des Gerates aufzubewahren. DarU-
ber hinaus gelten die értlichen Unfallverhiitungsvor-
schriften und allgemeinen Sicherheitsbesimmungen flr
den Einsatzbereich des Gerates. Abbildungen in dieser
Betriebsanleitung dienen dem grundsatzlichen Ver-
stéandnis und kénnen von der tatsachlichen Ausfiihrung
abweichen.

1.1 Urheberrecht

Die Inhalte dieser Anleitung sind urheberrechtlich ge-
schutzt. lhre Verwendung ist im Rahmen der Nutzung
des Geréates zulassig. Eine daruber hinausgehende Ver-
wendung ist ohne schriftliche Genehmigung des Herstel-
lers nicht gestattet. Wir melden zum Schutz unserer Pro-
dukte Marken-, Patent- und Designrechte an, sofern dies
im Einzelfall mdglich ist. Wir widersetzen uns mit Nach-
druck jeder Verletzung unseres geistigen Eigentums.

1.2 Kundenservice

Bitte wenden Sie sich bei Fragen zu |hrer Tafelblech-
schere oder fiir technische Auskunfte an lhren Fach-
handler. Dort wird lhnen gerne mit sachkundiger Bera-
tung und Informationen weitergeholfen.

Deutschland:

Stlirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

Reparatur-Service:

Fax: 0049 (0) 951 96555-111

E-Mail: service@stuermer-maschinen.de
Ersatzteile:

Fax: 0951 96555-119

E-Mail: ersatzteile@stuermer-maschinen.de

Wir sind stets an Informationen und Erfahrungen interes-
siert, die sich aus der Anwendung ergeben und fir die
Verbesserung unserer Produkte wertvoll sein kénnen.
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1.3 Haftungsbeschréankung

Alle Angaben und Hinweise in der Betriebsanleitung
wurden unter Beriicksichtigung der geltenden Normen
und Vorschriften, des Stands der Technik sowie unserer
langjahrigen Erkenntnisse und Erfahrungen zusammen-
gestellt.

In folgenden Fallen ibernimmt der Hersteller fiir Scha-
den keine Haftung:

Nichtbeachtung der Betriebsanleitung,

Nicht bestimmungsgemale Verwendung,

Einsatz von nicht ausgebildetem Personal,

Eigenméchtige Umbauten,

Technische Veranderungen,
- Verwendung nicht zugelassener Ersatzteile.

Der tatsachliche Lieferumfang kann bei Sonderausfih-
rungen, bei Inanspruchnahme zusétzlicher Bestelloptio-
nen oder aufgrund neuester technischer Anderungen
von den hier beschriebenen Erlauterungen und Darstel-
lungen abweichen.

Es gelten die im Liefervertrag vereinbarten Verpflichtun-
gen, die allgemeinen Geschéaftsbedingungen sowie die
Lieferbedingungen des Herstellers und die zum Zeit-
punkt des Vertragsabschlusses gultigen gesetzlichen
Regelungen.

2 Sicherheit

Dieser Abschnitt gibt einen Uberblick tber alle wichtigen
Sicherheitspakete fur den Schutz von Personen sowie
fur den sicheren und stérungsfreien Betrieb. Weitere auf-
gabenbezogene Sicherheitshinweise sind in den einzel-
nen Kapiteln enthalten.

2.1 Symbolerklarung

Sicherheitshinweise

Sicherheitshinweise sind in dieser Betriebsanleitung
durch Symbole gekennzeichnet. Die Sicherheitshin-
weise werden durch Signalworte eingeleitet, die das
Ausmal der Gefahrdung zum Ausdruck bringen.

A GEFAHR!

Diese Kombination aus Symbol und Signalwort weist
auf eine unmittelbar gefahrliche Situation hin, die
zum Tod oder zu schweren Verletzungen fiihrt, wenn
sie nicht gemieden wird.
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A WARNUNG!

Diese Kombination aus Symbol und Signalwort weist
auf eine moglicherweise gefahrliche Situation hin, die
zum Tod oder zu schweren Verletzungen fiihrt, wenn
sie nicht gemieden wird.

A VORSICHT!

Diese Kombination aus Symbol und Signalwort weist
auf eine moglicherweise gefahrliche Situation hin, die
zu geringfugigen oder leichten Verletzungen fihren
kann, wenn sie nicht gemieden wird.

A ACHTUNG!

Diese Kombination aus Symbol und Signalwort weist
auf eine méglicherweise gefahrliche Situation hin, die
zu Sach- und Umweltschaden fiihren kann, wenn sie
nicht gemieden wird.

o HINWEIS!

Diese Kombination aus Symbol und Signalwort weist
auf eine moglicherweise gefahrliche Situation hin, die
zu Sach- und Umweltschaden fiihren kann, wenn sie
nicht gemieden wird.

Tipps und Empfehlungen

@
1 Tipps und Empfehlungen

Dieses Symbol hebt niitzliche Tipps und Empfehlun-
gen sowie Informationen fir einen effizienten und
stérungsfreien Betrieb hervor.

Um die Risiken von Personen- und Sachschaden zu re-
duzieren und gefahrliche Situationen zu vermeiden,
missen die in dieser Betriebsanleitung aufgefiihrten Si-
cherheitshinweise beachtet werden.

2.2 BestimmungsgemaBe Verwendung

Die Tafelblechschere BSS 1000 wurde konstruiert und
gebaut um Bleche bis zu einer Blechstarke von *1,5 mm,
einer Breite von 1000 mm (BSS 1000) und beliebiger
Langen zu schneiden. Die Maschine ist aufgrund lhrer
aulerst stabilen und schweren Bauweise fir den ge-
werblichen Einsatz bestimmt und geeignet. Sie darf nur
von eingewiesenen und mit dem Gerat vertrauten Perso-
nen betrieben werden. Zur bestimmungsgemafien Ver-
wendung gehort auch die Einhaltung aller Angaben in
dieser Anleitung. Jede Uber die bestimmungsgemale
Verwendung hinausgehende oder andersartige Benut-
zung gilt als Fehlgebrauch.

4

WARNUNG!

Gefahr bei Fehlgebrauch!
Ein Fehlgebrauch des Gerates kann zu gefahrlichen
Situationen flihren.
- Das Gerat nur in dem Leistungsbereich betreiben,
der in den Technischen Daten aufgefihrt ist.

- Niemals die Sicherheitseinrichtungen umgehen
oder aulRer Kraft setzen.

- Das Gerat nur in technisch einwandfreiem Zustand
betreiben.

Eigenmachtige Umbauten oder Veranderungen an der
Tafelblechschere kénnen die CE-Konformitat der Tafelb-
lechschere ungiiltig werden lassen und sind verboten.
Die Firma Stirmer Maschinen GmbH bernimmt keine
Haftung bei konstruktiven und technischen Anderungen
an der Tafelblechschere.

Der nicht bestimmungsgemafe Gebrauch der Tafelb-
lechschere sowie die Missachtung der Sicherheitsvor-
schriften oder der Betriebsanleitung schlieen eine Haf-
tung des Herstellers fur daraus resultierende Schaden
an Personen oder Gegenstanden aus und bewirken ein
Erléschen des Garantieanspruches!

2.3 Personliche Schutzausriistung

Die Personliche Schutzausristung dient dazu, Personen
vor Beeintrachtigungen der Sicherheit und Gesundheit
bei der Arbeit zu schitzen. Das Personal muss wahrend
der verschiedenen Arbeiten an und mit dem Geréat per-
sonliche Schutzausriistung tragen, auf die in den einzel-
nen Abschnitten dieser Anleitung gesondert hingewie-
sen wird.

Im folgenden Abschnitt wird die Persénliche Schutzaus-
ristung erlautert:

@ Kopfschutz

Der Industriehelm schiitzt den Kopf vor herabfallende
Gegenstande und Ansto3en an feststehenden
Gegenstanden.

@ Gehorschutz

Der Gehorschutz schiitzt die Ohren vor Gehorscha-
den durch Larm.

@ Augenschutz

Die Schutzbrille schiitzt die Augen vor umherfliegen-
den Teilen und Flissigkeitsspritzern.

BSS 1000 | Version 2.02
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Technische Daten

@ Schutzhandschuhe

Die Schutzhandschuhe schiitzen die Hande vor
scharfkantigen Bauteilen, sowie vor Reibung,
Abschurfungen oder tieferen Verletzungen.

@ Sicherheitsschuhe

Die Sicherheitsschuhe schutzen die FuRe vor Quet-
schungen, herabfallende Teile und Ausgleiten auf
rutschigem Untergrund.

0 Arbeitsschutzkleidung

Die Arbeitsschutzkleidung ist eng anliegende Klei-
dung mit geringer ReilRfestigkeit.

2.4 Sicherheitskennzeichnungen an der Ta-
felblechschere

An der Tafelblechschere sind verschiedene Warnschil-
der und Sicherheitskennzeichnungen angebracht (Abb.
1), die beachtet und befolgt werden missen.

Sicherheitshinweise!
® Verletzungsgefahr durch bewegliche Teile,

@ Reparaturen, Wartungen und Aufriistungen diirfen nur
von Fachpersonal vorgenommen werden,

® Beachten Sie die zutreffenden Unfallverhiitungsvar-
schriften und die sonstigen allgemein anerkannten

sicherheitstechnischen Regeln um die Verletzungs-
gefahr zu minimieren. 2

Warning!
@ Moving parts may cause injuries of fingers and hands.

® The machine may only be maintained and repaired
by trained persons.

® The applicable regulations for the prevention of
accidents and other generally recognized safety rules
must be observed.

Vor Inbetriebnahme der
i i nleitung

Read t ion manual
before using the maschine.

Abb. 1: Sicherheitskennzeichnungen - 1 Sicherheitshinweise |
2 Vorsicht Quetschgefahr |

Die an der Tafelblechschere angebrachten Sicherheits-
kennzeichnungen dirfen nicht entfernt werden. Bescha-
digte oder fehlende Sicherheitskennzeichnungen kén-
nen zu Fehlhandlungen, Personen- und Sachschaden
fuhren. Sie sind umgehend zu ersetzen. Sind die Sicher-
heitskennzeichnungen nicht auf den ersten Blick er-
kenntlich und begreifbar, ist die Tafelblechschere aulRer
Betrieb zu nehmen, bis neue Sicherheitskennzeichnun-
gen angebracht worden sind.
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3 Technische Daten

BSS 1000

Abmessungen [mm] 1830 x 550 x 1225

Gewicht 97 kg
Schnittlange max. 1020 mm
Blechstarke max. 1,20 mm
Hinteranschlag- 0-550 mm
bereich
3.1 Typenschild
Handblechschere
Hand shearing
Serien-Nr.
e BSS 1000 ol
ikel-Nr. jah
‘I?[etrln :o!ir 3741100 ‘?gaurl:f n:anufacture

®  Stiirmer Maschinen GmbH
a’”ﬂaﬁ Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, 96103 Hallstadt

www.metallkraft.de Deutschland / Germany

Abb. 2: Typenschild Tafelblechschere BSS 1000

4 Transport, Verpackung und Lage-
rung

4.1 Anlieferung und Transport

Anlieferung

Das Gerét nach Anlieferung auf sichtbare Transport-
schaden uberprifen. Sollte das Gerat Schaden aufwei-
sen, sind diese unverziglich dem Transportunterneh-
men beziehungsweise dem Handler zu melden.

Transport

Das Gerat wird auf einer Palette geliefert, so dass es mit
einem Gabelstapler bzw. einem Hubwagen transportiert
werden kann.

A ACHTUNG!

Beim Transport und bei Hebearbeiten das Gewicht
der Maschine beachten. Die Transportmittel und
Hebemittel missen die Last aufnehmen kdnnen.
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4.2 Verpackung

Alle verwendeten Verpackungsmaterialien und Pack-
hilfsmittel des Gerates sind recyclingfahig und miissen
grundsatzlich der stofflichen Wiederverwertung zuge-
fihrt werden. Verpackungsbestandteile aus Karton sind
zerkleinert zur Altpapiersammlung zu geben.

Die Folien sind aus Polyethylen (PE) und die Polsterteile
aus Polystyrol (PS). Diese Stoffe sind bei einer Wert-
stoffsammelstelle oder bei dem zustandigen Entsor-
gungsunternehmen abzugeben.

4.3 Lagerung

Das Gerat muss grindlich gesdubert werden, bevor es
in einer trockenen, sauberen und frostfreien Umgebung
gelagert wird.

5 Geratebeschreibung

Abbildungen in dieser Betriebsanleitung dienen dem
grundsatzlichen Verstédndnis und kénnen von der
tatsachlichen Ausfiihrung abweichen.

Abb. 3: Geratebeschreibung BSS 1000

1. Handhebel mit Obermesser

2. Maschinentisch

3. Niederhalter

4. Klemmhebel

6 Montage und Inbetriebnahme

6.1 Aufstellen

@ Schutzhandschuhe tragen!

@ Sicherheitsschuhe tragen!

@ Arbeitsschutzkleidung tragen!

VORSICHT!

Quetschgefahr!

Bei unsachgemafen Arbeiten an der Tafelblech-
schere besteht Verletzungsgefahr der oberen Glied-
malien.

Um eine gute Funktionsfahigkeit sowie eine lange Le-
bensdauer der Tafelblechschere zu erreichen, sollte der
Aufstellungsort folgende Kriterien erflillen:

- Der Untergrund muss eben, fest und schwingungs-
frei sein.

- Der Aufstell- bzw. Arbeitsraum muss trocken und
gut beluftet sein.

- Es sollten keine Maschinen, die Staub und Spane
verursachen, in der Nahe betrieben werden.

- Es muss ausreichend Platz fir das Bedienperso-
nal, fur den Materialtransport sowie fur Einstell-
und Wartungsarbeiten vorhanden sein.

- Der Aufstellungsort muss Uber gute Beleuchtung
verfligen.

Die Tafelblechschere ist im Anlieferzustand mit Aus-
nahme einiger Anbauteile bereits vormontiert. Der Liefe-
rumfang umfasst dariiber hinaus noch diverse Zubehor-
teile.

0 HINWEIS!

Nach dem Aufstellen das Schutzmittel von den blan-
ken Metallteilen entfernen, welches zum Schutz
gegen Verrostungen aufgetragen worden ist.

- Dazu Ubliche Lésungsmittel verwenden.

- Kein Wasser, keine Nitroldsungsmittel 0.8. verwen-
den!

BSS 1000 | Version 2.02
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Montage und Inbetriebnahme

Schritt 1: Den Handhebel an der Aufnahme montieren.
Schritt 2: Den Hinteranschlag auf den Quertragern an
der Riickseite aufsetzen und mit den Klemm-

hebeln befestigen.

Schritt 3: Das Gegengewicht am Hebelarm befestigen.

i
AN

J,Q " g |

[

A ABBILDUNG

300

MASCHINE NAME A

1020 X 1.5 mm. KGM 1215

1250 X 1.5 mm. KGM 1465

|

Abb. 4: Aufstellungsplan

6.2 Inbetriebnahme

6.2.1 Bedienung

A WARNUNG!

Gefahr bei unzureichender Qualifikation von

Personen!

Unzureichend qualifizierte Personen kénnen die Risi-

ken beim Umgang mit dem Geréat nicht einschatzen

und setzen sich und andere der Gefahr schwerer

oder todlicher Verletzungen aus.

- Alle Arbeiten nur von dafiir qualifizierten Personen
durchfiihren lassen.

- Unzureichend qualifizierte Personen aus dem Ar-
beitsbereich fernhalten.

VORSICHT!

Quetschgefahr!

Bei unsachgemalen Arbeiten an der Tafelblech-
schere besteht Verletzungsgefahr der oberen Glied-
mafen.

BSS 1000 | Version 2.02

2 ACHTUNG!

Die folgenden Regeln miissen befolgt werden.

- Niemals Arbeiten an dem Gerat unter Einfluss von
Alkohol, Drogen oder Medikamenten und/oder bei
Ubermiidung oder bei konzentrationsstérenden
Krankheiten durchfiihren.

- Das Gerat darf nur von einer eingewiesenen Perso-
nen bedient werden.

6.2.2 Einstellen des Hinteranschlags

Abb. 5: Hinteranschlag

Der Hinteranschlag wird verwendet, wenn mehrere Ble-
che mit gleicher Lange geschnitten werden sollen. Um
den Hinteranschlag einstellen zu kénnen, 6ffnen Sie zu-
erst den Klemmhebel, der sich in der Nahe des Handra-
des befindet. Drehen Sie dann das Handrad rechts- bzw.
linksherum um den Anschlag in die gewiinschte Position
zu bringen. Die eingestellte Schnittldnge kann mit einem
Zollstock abgelesen werden. Die maximale Anschlag-
lange betragt 500 mm.

6.2.3 Ausfiihren von Schnitten

Legen Sie das zu schneidende Blech auf den Maschi-
nentisch. Stellen Sie einen der Materialanschlage auf
das gewlinschte Mal} ein. Driicken Sie das Blech gegen
den Werkstiickanschlag oder. Fixieren Sie das Blech mit
dem Niederhalter indem Sie den Hebel umlegen. Jetzt
greifen Sie zum Handhebel und fiihren den Schnitt aus.
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7 Pflege und Wartung

@
1 Tipps und Empfehlungen

Damit das Gerat immer in einem guten Betriebszu-
stand ist, missen regelmaRige Pflege- und War-
tungsarbeiten durchgefiihrt werden.

A WARNUNG!

Gefahr bei unzureichender Qualifikation von

Personen!

Unzureichend qualifizierte Personen kénnen die Risi-

ken beim Umgang mit dem Gerat nicht einschatzen

und setzen sich und andere der Gefahr schwerer

oder todlicher Verletzungen aus.

- Alle Arbeiten nur von dafiir qualifizierten Personen
durchfiihren lassen.

o HINWEIS!

Priifen Sie nach Pflege-, Wartungs- und Reparaturar-
beiten, ob alle Verkleidungen und Schutzeinrichtun-
gen wieder ordnungsgemaf an der Maschine
montiert sind und sich kein Werkzeug mehr im Inne-
ren oder im Arbeitsbereich des Gerates befindet.

Beschadigte Schutzvorrichtungen und Gerateteile
missen bestimmungsgemal durch eine anerkannte
Fachwerkstatt repariert bzw. getauscht werden.

7.1 Pflege durch Reinigung

Das Gerat regelmaRig mit einem weichen, angefeuchteten
Lappen reinigen.Blanke metallische Arbeitsoberflachen
mit Anti-Rost-Spray behandeln. Niemals Losungsmittel
zum Reinigen von Kunststoffteilen oder lackierten Oberfla-
chen verwenden. Ein Anldsen der Oberflache und sich da-
raus ergebende Folgeschaden kénnen auftreten.

7.2 Schmierplan

Wartungsintervall Wartungsaufgabe

Vor jedem Betrieb Unter- und Obermesser 6len

Vor jedem Betrieb Messer und Handhebellager

olen
Woéchentlich Niederhalter élen
Waochentlich Lager fetten
Monatlich Hinteranschlag 6len

8 Fehlerbehebung

Fehler Behebung

Gratbildung an der
Schnittkante

Messer stumpf, Messer
wechseln

Abgeschnittenes
Blech hat nicht das

Anschlag einstellen.

eingestellte Mal}.

9 Entsorgung, Wiederverwertung von
Altgeraten

Im Interesse der Umwelt ist dafiir Sorge zu tragen, dass
alle Bestandteile der Maschine nur tber die vorgesehe-
nen und zugelassenen Wege entsorgt werden.

9.1 AuBer Betrieb nehmen

Ausgediente Gerate sind sofort fachgerecht aufler Be-
trieb zu nehmen, um einen spateren Missbrauch und die
Gefahrdung der Umwelt oder von Personen zu vermei-
den.

- Alle umweltgefahrdenden Betriebsstoffe aus dem Alt-
Gerat entsorgen.

- Die Maschine gegebenenfalls in handhabbare und ver-
wertbare Baugruppen und Bestandteile demontieren.

- Die Maschinenkomponenten und Betriebsstoffe dem
dafiir vorgesehenen Entsorgungswegen zuflhren.

9.2 Entsorgung von Schmierstoffen

Das austretende, verbrauchte oder tberschissige Fett
an den mit Schmierstoff versorgten Schmierstellen ent-
fernen.

Die Entsorgungshinweise fur die verwendeten Schmier-
stoffe stellt der Schmierstoffhersteller zur Verfligung.
Gegebenenfalls nach den produktspezifischen Daten-
blattern fragen.

BSS 1000 | Version 2.02
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Ersatzteile

10 Ersatzteile

Q GEFAHR!
Verletzungsgefahr durch Verwen-

dung falscher Ersatzteile!
Durch Verwendung falscher oder fehlerhafter Ersatz-
teile kdnnen Gefahren fir den Bediener entstehen
sowie Beschadigungen und Fehlfunktionen verur-
sacht werden.

- Es sind ausschlieRlich Originalersatzteile des Her-
stellers oder vom Hersteller zugelassene Ersatzteile
zu verwenden.

- Bei Unklarheiten ist stets der Hersteller zu kontak-
tieren.

@
1 Tipps und Empfehlungen

Bei Verwendung nicht zugelassener Ersatzteile
erlischt die Herstellergarantie.

10.1 Ersatzteilbestellung

Die Ersatzteile konnen lber den Vertragshandler oder
direkt beim Hersteller bezogen werden. Die Kontaktda-
ten stehen im Kapitel 1.2 Kundenservice.

Folgende Eckdaten bei Anfragen oder bei der Ersatzteil-
bestellung angeben:

- Geratetyp

- Artikelnummer

- Positionsnummer

- Baujahr

- Menge

- gewiinschte Versandart (Post, Fracht, See, Luft,
Express)

- Versandadresse

Ersatzteilbestellungen ohne oben angegebene Angaben
koénnen nicht berlcksichtigt werden. Bei fehlender An-
gabe Uber die Versandart erfolgt der Versand nach Er-
messen des Lieferanten.

Angaben zum Geratetyp, Artikelnummer und Baujahr

finden Sie auf dem Typenschild, welches am Gerat an-
gebracht ist.

BSS 1000 | Version 2.02

Beispiel

Es muss der Schwenkarm fir die Tafelblechschere BSS
1000 bestellt werden. Der Schwenkarm hat in der Er-
satzteilzeichnung 1 die Nummer 7.

Bei der Ersatzteil-Bestellung eine Kopie der Ersatzteil-
zeichnung (1) mit gekennzeichnetem Bauteil (Schwen-
karm) und markierter Positionsnummer (7) an den Ver-
tragshandler bzw. an die Ersatzteilabteilung schicken
und die folgenden Angaben mitteilen:

- Geratetyp: Tafelblechschere BSS 1000
- Artikelnummer: 3741100

- Zeichnungsnummer: 1

- Positionsnummer: 7

Die Artikelnummer lhres Gerites:

Tafelblechschere BSS 1000: 3741100
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Metallbearbeitungsmaschinen

10.2 Ersatzteilzeichnung

Die nachfolgende Zeichnung soll Ihnen im Servicefall helfen, notwendige Ersatzteile zu identifizieren. Senden Sie gege-
benenfalls eine Kopie der Teilezeichnung mit den gekennzeichneten Bauteilen an Ihren Vertragshandler.
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Abb. 6: Ersatzteilzeichnung

POS. Bezeichnung

1 Schere

Messer

Maschinenful’

Halterung

Niederhalter

Hebelgriff

Schwenkarm

o | N[ o|lo| B~ O|DN

Gegengewicht

Einstellbarer Langenanschlag

10 Beistelltisch

11 Anlagetisch

10 BSS 1000 | Version 2.02
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11 Herstellererklarung

Hersteller/Inverkehrbringer:

Produktgruppe:
Maschinentyp:
Bezeichnung der Maschine:
Artikelnummer:
Seriennummer:

Baujahr:

Angewandte nationale Normen
und technische Vorschriften:

Dokumentationsverantwortlich:

Hallstadt, den 13.10.2010

O

Kilian Stiirmer
Geschéftsflhrer

BSS 1000 | Version 2.02

Herstellererklarung

Stiirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-StarBe 26

D-96103 Hallstadt

Metallkraft® Metallbearbeitungsmaschinen
Tafelblechschere

BSS 1000

3741100

20

Die Tafelblechschere BSS 1000 ist eine handbetatigte Maschine und unterliegt im
Sinne der Verordnung zur CE-Zertifizierung keinen harmonisierten Normen. Des-
halb sind das Erstellen einer EU-Konformitatserklarung und eine entsprechende
Kennzeichnung nicht notwendeig.

Das bezeichnete Produkt stimmt mit den folgenden Vorschriften tberein:

Die bisher in Deutschland giiltigen Regeln im Verzeichnis zu Maschinen vom Ok-
tober 92 zum GSG z.B.: VDI 2854, VBG 1, VBG 5

Kilian Stiirmer, Stirmer Maschinen GmbH,
Dr.-Robert-Pfleger-Str.26, 96103 Hallstadt

11



Ymetalllsraft

Metallbearbeitungsmas:

| /
= | 7 /
/
i
! /
H f
/
e I 0 T
T
|

www.metallkraft.de




