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Vorwort

Sehr geehrter Kunde,
vielen Dank fiir den Kauf eines Produktes von OPTIMUM.

OPTIMUM Metallbearbeitungsmaschinen bieten ein Héchstmaf an Qualitat, technisch optimale
Lésungen und Uberzeugen durch ein herausragendes Preis-Leistungs-Verhaltnis. Standige
Weiterentwicklungen und Produktinnovationen gewahren jederzeit einen aktuellen Stand an
Technik und Sicherheit.

Vor Inbetriebnahme lesen Sie bitte diese Bedienungsanleitung griindlich durch und machen Sie
sich mit der Maschine vertraut. Stellen Sie auch sicher, dass alle Personen, die die Maschine
bedienen, immer vorher die Bedienungsanleitung gelesen und verstanden haben.
Bewahren Sie diese Bedienungsanleitung sorgfaltig im Bereich der Maschine auf.

Informationen

Die Bedienungsanleitung enthalt Angaben zur sicherheitsgerechten und sachgemaRen Installa-
tion, Bedienung und Wartung der Maschine. Die standige Beachtung aller in diesem Handbuch
enthaltenen Hinweise gewahrleistet die Sicherheit von Personen und der Maschine.

Das Handbuch legt den Bestimmungszweck der Maschine fest und enthalt alle erforderlichen
Informationen zu deren wirtschaftlichen Betrieb sowie deren langer Lebensdauer.

Im Abschnitt Wartung sind alle Wartungsarbeiten und Funktionspriifungen beschrieben, die
vom Benutzer regelmalig durchgeflihrt werden missen.

Die im vorliegenden Handbuch vorhandenen Abbildungen und Informationen kdnnen
gegebenenfalls vom aktuellen Bauzustand lhrer Maschine abweichen. Als Hersteller sind wir
stdndig um eine Verbesserung und Erneuerung der Produkte bemiht, deshalb kénnen Ver-
anderungen vorgenommen werden, ohne dass diese vorher angekindigt werden. Die
Abbildungen der Maschine kdnnen sich in einigen Details von den Abbildungen in dieser Anlei-
tung unterscheiden, dies hat jedoch keinen Einfluss auf die Bedienbarkeit der Maschine.

Aus den Angaben und Beschreibungen kdnnen deshalb keine Anspriiche hergeleitet werden.
Anderungen und Irrtiimer behalten wir uns vor!

Ihre  Anregungen hinsichtlich dieser Betriebsanleitung sind ein wichtiger Beitrag zur
Optimierung unserer Arbeit, die wir unseren Kunden bieten. Wenden Sie sich bei Fragen oder
im Falle von Verbesserungsvor-schlagen an unseren Service.

Sollten Sie nach dem Lesen dieser Betriebsanleitung noch Fragen haben oder kénnen
Sie ein Problem nicht mit Hilfe dieser Betriebsanleitung I6sen, setzen Sie sich bitte mit
Ilhrem Fachhéandler oder direkt mit OPTIMUM in Verbindung.

Optimum Maschinen Germany GmbH
Dr.- Robert - Pfleger - Str. 26

D-96103 Hallstadt

Fax (+49)0951 / 96555 - 888

Mail: info@optimum-maschinen.de
Internet: www.optimum-maschinen.de

_preface_DE.fm
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1 Sicherheit

Konventionen der Darstellung

= gibt zusatzliche Hinweise

-5 fordert Sie zum Handeln auf

O] Aufzahlungen

Dieser Teil der Betriebsanleitung

O erklart Innen die Bedeutung und die Verwendung der in dieser Betriebsanleitung ver-
wendeten Warnhinweise,

QO legt die bestimmungsgemalie Verwendung der Metallbandsage fest,

O weist Sie auf Gefahren hin, die bei Nichtbeachtung dieser Anleitung fir Sie und andere Per-
sonen entstehen kdnnten,

O informiert Sie dartber, wie Gefahren zu vermeiden sind.

Beachten Sie erganzend zur Betriebsanleitung

QO die zutreffenden Gesetze und Verordnungen,
O die gesetzlichen Bestimmungen zur Unfallverhitung,
QO die Verbots-, Warn- und Gebotsschilder sowie die Warnhinweise an der Metallbandsage.

Bei der Installation, Bedienung, Wartung und Reparatur der Metallbandsage sind die Europai-
schen Normen zu beachten.

Fur die noch nicht in das jeweilige nationale Landesrecht umgesetzten Europaischen Normen
sind die noch giiltigen landesspezifischen Vorschriften anzuwenden.

Falls erforderlich, missen vor der Inbetriebnahme der Metallbandsage entsprechende Maf3-
nahmen zur Einhaltung der landesspezifischen Vorschriften ergriffen werden.

Bewahren Sie die Dokumentation stets in der Nahe der Metallbandséage auf.

INFORMATION

Koénnen Sie Probleme nicht mit Hilfe dieser Betriebsanleitung I16sen, fragen Sie an bei:

OPTIMUM Maschinen Germany GmbH
Dr. Robert-Pfleger-Str. 26

D- 96103 Hallstadt
E-Mail: info@optimum-maschinen.de

1.1 Typschilder

Optimum Maschinen
()PTIJ"lUj»l Germany GmbH
eI rrewamy  Dr-Robert-Plleger-Str. 26

D-g6103 Hallstadt

Optimum Maschinen

OPTIMUM" cermany GmbH
ATNINIE T T  Dr.-Roben-Pfleger-5tr. 26
D-96103 Hallstadt

S 275NV

(@B Metallbandsage

S 275N

Metallbandsége

Metal belt saw

(ES) Sierra de cinta para metal
@ Scie

® Tsegatrici a nastro per metalli
@ Metalbandsav

(L) Pasové pily

@ Metallivannesaha

@ NpiovoxopSiha

3300260

@ 1,1 kW 400V ~50 Hz

Metal belt saw

@ Sierra de cinta para metal
(FR) Scie

® Tsegatrici a nastro per metalli
(@B Metalbandsav

@ Pasove pily

@ Metallivannesaha

@ Npiovorop&iha

330 0265

1,5 kW 230V ~50 Hz
185 kg
2.480x27 x 0,9 mm

£ @ Szalagfirészgép 5 @ Szalagfirészgép
= 3 45/90 m/min (| 20-90 m/min
‘_| @ Zaagmachine E ® Zaagmachine c
LS @ Przecinarki tacemowe CPD Przecinarki tacemowe E
| @ Serras de Fita E @ Serras de Fita
E RU) Ferdstriu cu bandi metalica (RU) Ferastrau cu banda metalica
2 (L) Pasova pila 20 C€E (SL) Pasova pila 20 CE
D (R Metal Serit Testere L WSMREeY SRR QR Metal Serit Testere www.optimum-maschinen.de
Z|
o
N
N
(2]
Sicherheit S275N | S275NV DE
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1.2  Sicherheitshinweise (Warnhinweise)

1.21 Gefahren-Klassifizierung

Wir teilen die Sicherheitshinweise in verschiedene Stufen ein. Die untenstehende Tabelle gibt
Ihnen eine Ubersicht (iber die Zuordnung von Symbolen (Piktogrammen) und Signalwértern zu
der konkreten Gefahr und den (moglichen) Folgen.

Piktogramm Signalwort Definition/Folgen

Unmittelbare Gefahrlichkeit, die zu einer ernsten Verletzung von Personen

1
GEFAHRI oder zum Tode filhren wird.
Risiko: eine Gefahrlichkeit kdnnte zu einer ernsten Verletzung von
1
WARNUNG! Personen oder zum Tode fuhren.
VORSICHT! Gefahrlichkeit oder unsichere Verfahrensweise, die zu einer Verletzung
’ von Personen oder einen Eigentumsschaden fiihren kdnnte.
Situation, die zu einer Beschadigung der Maschine und des Produkts
sowie zu sonstigen Schaden fiihren konnte.
ACHTUNG! Kein Verletzungsrisiko fiir Personen.

Anwendungstips und andere wichtige/niitzliche Informationen und
Hinweise.

INFORMATION Keine gefahrlichen oder schadenbringenden Folgen fir Personen oder
Sachen.

@0 D

Wir ersetzen bei konkreten Gefahren das Piktogramm

oder
A\

>

allgemeine Gefahr  durch eine Handverletzungen,  gefahrlicher rotierenden Teilen.
Warnung vor elektrischer
Spannung,

1.2.2 Weitere Piktogramme

/ A\

! ! i 5
Warnung Rutschgefahr! Warnung Stolpergefahr! Warnung heil3e Oberflache! Warnung biologische
Geféahrdung!

A & -

E. Q

Warnung vor Warnung Kippgefahr! Warnung schwebende Vorsicht, Gefahr durch 5'
automatischem Anlauf! Lasten! explosionsgefahrliche §
Stoffe! 0,

P4

2

»
DE S275N | S275NV Sicherheit
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%

9
© ©

Einschalten verboten! Vor Inbetriebnahme Netzstecker ziehen! Schutzbrille tragen!
Betriebsanleitung lesen!

3

Schutzhandschuhe tragen!  Sicherheitsschuhe tragen! Schutzanzug tragen! Gehorschutz tragen!
E 4

Achten Sie auf den Schutz Adresse des
der Umwelt! Ansprechpartners

1.3 BestimmungsgemaiRe Verwendung

WARNUNG!

Bei nicht bestimmungsgemaRer Verwendung der Metallbandsage

O entstehen Gefahren fiir das Personal,

O werden die Maschine und weitere Sachwerte des Betreibers gefahrdet,
O kann die Funktion der Maschine beeintrachtigt sein.

Die Maschine ist fir den Einsatz in nicht explosionsgefahrdeter Umgebung konstruiert und
gebaut.

Die Metallbandsage ist fir das Sagen von kaltem Metall, Guf3- und Kunststoffen, oder anderen
nicht gesundheitsgefahrlichen oder nicht stauberzeugenden Werkstoffen konstruiert und
gebaut.

Mit der Metallbandsége darf kein Holz bearbeitet werden.

Die Form der Werksticke muss so gestaltet sein, dass ein sicheres Einspannen im
Maschinenschraubstock gegeben und ein Herausspringen des Werksticks wahrend dem
Sagevorgang ausgeschlossen ist.

Die Metallbandsage darf nur in trockenen und beliifteten Raumen aufgestellt und betrieben
werden.

Wird die Metallbandsage anders als oben angefiihrt eingesetzt, ohne Genehmigung der Firma Verwendung
Optimum Maschinen Germany GmbH verdndert, wird die Metallbandsdge nicht mehr nicht mehr

bestimmungsgeman eingesetzt. bestimmungs-
Wir Gbernehmen keine Haftung fir Schaden aufgrund einer nicht bestimmungsgemafien Ver- gema

wendung.

Wir weisen ausdricklich darauf hin, dass durch nicht von der Firma Optimum Maschinen Ger-
many GmbH genehmigte konstruktive, technische oder verfahrenstechnische Anderungen auch
die Garantie erlischt.

Teil der bestimmungsgemafen Verwendung ist, dass Sie

£

;' QO die Grenzen der Metallbandsage einhalten,

S' O die Betriebsanleitung beachten,

,5 O die Inspektions- und Wartungsanweisungen einhalten.

3 1> ,Technische Daten® auf Seite 17

Sicherheit S275N | S275NV DE
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Fir das Erreichen der erforderlichen Schnittleistung und Winkeltoleranz ist die richtige Wahl
des Sagebands, Vorschubs, Schnittdrucks, der Schnittgeschwindigkeit und des Kihimittels von
entscheidender Bedeutung.

WARNUNG!

Schwerste Verletzungen.

Umbauten und Verdnderungen der

1.4  Verniinftigerweise vorhersehbare Fehlanwendung

Betriebswerte der
Metallbandsage sind verboten! Sie gefahrden Menschen und kénnen zur Beschadigung
der Metallbandsage fiihren.

Eine andere als die unter der "Bestimmungsgemafie Verwendung" festgelegte oder liber diese
hinausgehende Benutzung gilt als nicht bestimmungsgeman und ist verboten.

Jede andere Verwendung Bedarf einer Riicksprache mit dem Hersteller.

Um Fehlgebrauch zu vermeiden, muss die Betriebsanleitung vor Erstinbetriebnahme gelesen
und verstanden werden. Das Bedienpersonal muss qualifiziert sein.

1.4.1 Vermeidung von Fehlanwendungen

INFORMATION

Die Metallbandsage S275NV mit Frequenzumrichter zur Einstellung der

Sagebandgeschwindigkeit ist gemaf der Norm EN 61800-3 Klasse C3 gebaut.

WARNUNG!

Diese Bauart ist nicht fiir den Anschluss an ein 6ffentliches Niederspannungsnetz, das
Wohngebéaude versorgt, geeignet. Beim Anschluss an ein 6ffentliches
Niederspannungsnetz sind Hochfrequenzstérungen zu erwarten.

Ubersicht der EMV Kategorien:

Diese Maschine

[]

[]

X

Kategorie C1 C2 C3 C4
Wohnbereich
Umgebung Geschéftsbereich Industrie
Industriebereich
Spannung / Strom <1000V >1000V

EMV-Sachverstand

keine Anforderung

Installation und Inbetriebnahme durch einen EMV-

Fachkundigen

Kategorie C1

O geforderte Grenzwerte Klasse B Gruppe 1 nach EN 55011

Kategorie C2

QO geforderte Grenzwerte Klasse A Gruppe 1 nach EN 55011, Installation durch EMV-
Fachkundigen und Warnhinweis: “Dies ist ein Produkt der Kategorie C2 nach EN 61800-3.
Dieses Produkt kann in einem Wohnbereich Funkstérungen verursachen. In diesem Fall

kann es flr den Betreiber erforderlich sein, entsprechende MalRnahmen durchzufihren.”

Kategorie C3

geforderte Grenzwerte Klasse A Gruppe 2 nach EN 55011, wobei diese Grenzwerte unter den
der Klasse A Gruppe 1 liegen, plus Warnhinweis: ,Diese Bauart ist nicht fiir den Anschluss an
ein offentliches Niederspannungsnetz, das Wohngebaude versorgt, geeignet. Beim Anschluss
an ein offentliches Niederspannungsnetz sind Hochfrequenzstérungen zu erwarten.

S275N_S275NV_DE_1.fm
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1.5 Gefahren, die von der Metallbandsage ausgehen konnen

Die Metallbandsage wurde auf Betriebssicherheit geprift. Die Konstruktion und Ausfiihrung
entsprechen dem Stand der Technik.

Dennoch bleibt noch ein Restrisiko bestehen, denn die Metallbandsage arbeitet mit
QO elektrischen Spannungen und Strémen,
QO einem umlaufendem Sageband.

Das Risiko fur die Gesundheit von Personen durch diese Gefadhrdungen haben wir konstruktiv
und durch Sicherheitstechnik minimiert.

Bei Bedienung und Instandhaltung der Metallbandsage durch nicht ausreichend qualifizierte
Personen kénnen durch falsche Bedienung oder unsachgemafe Instandhaltung Gefahren von
der Metallbandsage ausgehen.

INFORMATION

Alle Personen, die mit der Montage, Inbetriebnahme, Bedienung und Instandhaltung zu tun
haben, missen

O die erforderliche Qualifikation besitzen,

O diese Betriebsanleitung genau beachten.

Bei nicht bestimmungsgemafer Verwendung

O koénnen Gefahren fir das Personal entstehen,
O koénnen die Metallbandsage und weitere Sachwerte gefahrdet werden,
O kann die Funktion der Metallbandsége beeintrachtigt sein.

Trennen Sie die Metallbandsdge immer von der elektrischen Stromversorgung, wenn Sie
Reinigungs- oder Instandhaltungsarbeiten vornehmen.

WARNUNG!
Die Metallbandsdage darf nur mit funktionierenden Sicherheitseinrichtungen betrieben
werden.

Schalten Sie die Metallbandséige sofort ab, wenn Sie feststellen, dass eine
Sicherheitseinrichtung fehlerhaft oder demontiert ist!

Alle betreiberseitigen Zusatzanlagen miissen mit den vorgeschriebenen
Sicherheitseinrichtungen ausgeriistet sein. Sie als Betreiber sind dafiir verantwortlich!

1 ,,Sicherheitseinrichtungen* auf Seite 12
1.6 Qualifikation des Personals

1.6.1 Zielgruppe

Dieses Handbuch wendet sich an

O die Betreiber,
O die Bediener,
O das Personal fir Instandhaltungsarbeiten.

Deshalb beziehen sich die Warnhinweise sowohl auf die Bedienung als auch auf die
Instandhaltung der Metallbandsage.

Legen Sie klar und eindeutig fest, wer firr die verschiedenen Tatigkeiten an der Maschine
(Bedienen, Warten und Instandsetzen) zustandig ist.

E Unklare Kompetenzen sind ein Sicherheitsrisiko!

EI Trennen Sie die Metallbandsage von der Spannungsversorgung und sichern Sie die

;' Metallbandsage gegen Wiedereinschalten.

0

§ In dieser Anleitung werden die im Folgenden aufgefiihrten Qualifikationen der Personen fir die

%' verschiedenen Aufgaben benannt:

5

Sicherheit S275N | S275NV DE
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Bediener

Der Bediener wurde in einer Unterweisung durch den Betreiber Uber die ihm bertragenen
Aufgaben und mdglichen Gefahren bei unsachgemalRem Verhalten unterrichtet. Aufgaben, die
Uber die Bedienung im Normalbetrieb hinausgehen, darf der Bediener nur ausfiihren, wenn
dies in dieser Anleitung angegeben ist und der Betreiber ihn ausdriicklich damit betraut hat.

Elektrofachkraft

Die Elektrofachkraft ist aufgrund ihrer fachlichen Ausbildung, Kenntnisse und Erfahrungen
sowie Kenntnis der einschlagigen Normen und Bestimmungen in der Lage, Arbeiten an elektri-
schen Anlagen auszufiihren und mdgliche Gefahren selbststédndig zu erkennen und zu ver-
meiden.

Die Elektrofachkraft ist speziell fiir das Arbeitsumfeld, in dem sie tatig ist, ausgebildet und kennt
die relevanten Normen und Bestimmungen.

Fachpersonal

Fachpersonal ist aufgrund seiner fachlichen Ausbildung, Kenntnisse und Erfahrung sowie
Kenntnis der einschlagigen Bestimmungen in der Lage, die ihm Ubertragenen Arbeiten auszu-
fuhren und mogliche Gefahren selbststéandig zu erkennen und zu vermeiden.

Unterwiesene Person

Die unterwiesene Person wurde in einer Unterweisung durch den Betreiber Uber die ihr Uber-
tragenen Aufgaben und méglichen Gefahren bei unsachgemaRem Verhalten unterrichtet.

1.6.2 Autorisierte Personen

WARNUNG!

Bei unsachgemaBem Bedienen und Warten der Metallbandsége entstehen Gefahren fiir
Menschen, Sachen und Umwelt.

Nur autorisierte Personen diirfen an der Metallbandsage arbeiten!

Autorisierte Personen fir die Bedienung und Instandhaltung sind die eingewiesenen und
geschulten Fachkrafte des Betreibers und des Herstellers.

Der Betreiber muss

O das Personal schulen, Pflichten des
O das Personal in regelmaBigen Abstanden (mindestens einmal jahrlich) unterweisen tiber ~ Betreibers

- alle die Maschine betreffenden Sicherheitsvorschriften,

- die Bedienung,

- die anerkannten Regeln der Technik,

den Kenntnisstand des Personals prifen,

die Schulungen/Unterweisungen dokumentieren,

die Teilnahme an den Schulungen/Unterweisungen durch Unterschrift bestatigen lassen,

kontrollieren, ob das Personal sicherheits- und gefahrenbewul3t arbeitet und die

Betriebsanleitung beachtet.

0000

Der Bediener muss

QO eine Ausbildung tber den Umgang mit der Metallbandsage erhalten haben, Pflichten des
O die Funktion und Wirkungsweise kennen, Bedieners
O vor der Inbetriebnahme £
- die Betriebsanleitung gelesen und verstanden haben, uDJ'
- mit allen Sicherheitseinrichtungen und -vorschriften vertraut sein. >'
2
®
%I
5
DE S275N | S275NV Sicherheit
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MASCHINEN - GERMANY

Fur Arbeiten an folgenden Maschinenteilen gelten zuséatzliche Anforderungen: zusatzliche
O Elektrische Bauteile oder Betriebsmittel: Nur eine Elektrofachkraft oder Leitung und Aufsicht 'sr;fsrgieeanu?
durch eine Elektrofachkraft. lifikation

Vor der Durchfiihrung von Arbeiten an elektrischen Bauteilen oder Betriebsmitteln sind
folgende MalRnahmen in der angegebenen Reihenfolge durchzufiihren.

- Allpolig abschalten
- Gegen Wiedereinschalten sichern
- Spannungsfreiheit prifen

1.7 SicherheitsmafRnahmen wahrend des Betriebs

VORSICHT!

Gefahr durch das Einatmen gesundheitsgefahrdender Staube und Nebel.

Abhdngig von den zu bearbeitenden Werkstoffen und den dabei eingesetzten
Hilfsmitteln, konnen Staube und Nebel entstehen, die ihre Gesundheit gefahrden.

Sorgen Sie dafiir, dass die entstehenden, gesundheitsgefahrdenden Stiaube und Nebel
sicher am Entstehungsort abgesaugt und aus dem Arbeitsbereich weggeleitet oder
gefiltert werden. Verwenden Sie dazu eine geeignete Absauganlage.

INFORMATION

Der Netzstecker der Metallbandsage muss frei zuganglich sein.

Sicherheit S275N | S275NV

DE
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1.8  Sicherheitseinrichtungen

Betreiben Sie die Metallbandsage nur mit ordnungsgemaR funktionierenden Sicherheitseinrich-
tungen.

Setzen Sie die Metallbandsage sofort still, wenn eine Sicherheitseinrichtung fehlerhaft ist oder
unwirksam wird.

Sie sind dafiir verantwortlich!

Nach dem Ansprechen oder des Defektes einer Sicherheitseinrichtung dirfen Sie die
Metallbandsage erst dann wieder benutzen, wenn Sie

O die Ursache der Storung beseitigt haben,
O sich Uberzeugt haben, dass dadurch keine Gefahr fiir Personen oder Sachen entsteht.

WARNUNG!

Wenn Sie eine Sicherheitseinrichtung tliberbriicken, entfernen oder auf andere Art auBer
Funktion setzen, gefidhrden Sie sich und andere an der Metallbandsédge arbeitende
Menschen. Mégliche Folgen sind

O Verletzungen durch umherfliegende Werkstiicke oder Werkstiickteile,

O Beriihren von drehenden und umlaufenden Teilen,

O ein todlicher Stromschlag.

Die Metallbandsage hat folgende Sicherheitseinrichtungen:

QO einen Not-Halt Schalter,
O ein Sdgebandgehause mit Schutzabdeckung und Positionsschalter,
O Schutzabdeckungen der Sagebandfihrungen.

1.8.1  Not-Halt Taster
Der Not-Halt Taster schaltet die Metallbandsage ab.

INFORMATION

Drehen Sie den Not-Halt Taster nach dem Betatigen im Uhrzeigersinn um die Metallbandsage
wieder einschalten zu kénnen.

1.8.2 Sagebiigel

Der Sagebiigel der Metallbandséage ist mit einer Schutzabdeckung versehen. Die Schutzabdek-
kung deckt die Bandfihrungsrollen und das umlaufende Sageband ab.

INFORMATION
Die Metallbandsage schaltet nur ein, wenn die Schutzabdeckung verschlossen ist.
WARNUNG!

Verletzungsgefahr! Die Sadgeblattzahne sind scharf. Arbeiten Sie besonders vorsichtig,
wenn Sie die Schutzabdeckung 6ffnen und das Sageband wechseln.

>Q@ @

SchlieBen und montieren Sie alle Schutzabdeckungen vor dem Wiedereinschalten der
Metallbandsage.

1.8.3 Sagebandfiihrung

Montieren Sie die Schutzabdeckungen nach jedem Sagebandwechsel.

1.8.4 Verbots-, Gebots- und Warnschilder

INFORMATION

Alle Warnschilder miissen lesbar sein. Kontrollieren Sie diese regelmaRig.

S275N_S275NV_DE_1.fm
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1.9  Sicherheitsiiberpriifung

Uberpriifen Sie die Metallbandsdge mindestens einmal pro Schicht. Melden Sie Schaden oder
Mangel und Veranderungen im Betriebsverhalten sofort der verantwortlichen Fiihrungskraft.
Uberpriifen Sie alle Sicherheitseinrichtungen

O zu Beginn jeder Schicht (bei unterbrochenem Betrieb),

QO einmal wochentlich (bei durchgehendem Betrieb),

O nach jeder Wartung und Instandsetzung.

Uberpriifen Sie, ob die Verbots-, Warn- und Hinweisschilder sowie die Markierungen auf der
Metallbandsage

O lesbar sind (evtl. reinigen),

O vollstandig sind.

INFORMATION
Benutzen Sie die nachfolgende Ubersicht, um die Priifungen zu organisieren.
Allgemeine Uberpriifung
Einrichtung Priifung OK
Schutzabdeckungen Montiert, fest verschraubt und nicht beschadigt
Schilder, Installiert und lesbar
Markierungen
Datum: Priifer (Unterschrift):

Funktionspriifung

Einrichtung Priifung OK
Not-Halt Taster Nach dem Betatigen des Not-Halt Tasters muss die
Metallbandsége abschalten.
Positionsschalter Die Metallbandsage darf nur Einschalten, wenn die
Schutzabdeckung Schutzabdeckung geschlossen ist.
Sagebugel
Datum: Priifer (Unterschrift):

1.10 Korperschutzmittel
Bei bestimmten Arbeiten bendtigen Sie Kérperschutzmittel als Schutzausriistung. Diese sind:

Schutzhelm,

Schutzbrille oder Gesichtsschutz,
Schutzhandschuhe,
Sicherheitsschuhe mit Stahlkappen,
Gehorschutz.

Uberzeugen Sie sich vor Arbeitsbeginn davon, dass die vorgeschriebene Ausriistung am
Arbeitsplatz verfugbar ist.

0000

£ VORSICHT!

w

Sl Verunreinigte, unter Umstianden kontaminierte Kérperschutzmittel kénnen Erkrankungen A

& auslésen.

%l Reinigen Sie lhre Korperschutzmittel

,5 O nach jeder Verwendung,

»

Sicherheit S275N | S275NV DE
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O regelmaBig einmal wochentlich.
Korperschutzmittel fiir spezielle Arbeiten

Schitzen Sie Ihr Gesicht und lhre Augen: Tragen Sie bei allen Arbeiten, bei denen Ihr Gesicht
und die Augen gefahrdet sind, einen Helm mit Gesichtsschutz. -

Verwenden Sie Schutzhandschuhe, wenn Sie scharfkantige Teile in die Hand nehmen.
Tragen Sie Sicherheitsschuhe, wenn Sie schwere Teile an-, abbauen oder transportieren.

1.11 Sicherheit wahrend des Betriebs

Auf konkrete Gefahren bei Arbeiten mit und an der Metallbandsdge weisen wir Sie bei der
Beschreibung dieser Arbeiten hin.

WARNUNG!

Vor dem Einschalten der Metallbandsage iliberzeugen Sie sich davon, dass dadurch
O keine Gefahr fiir Personen entsteht,
O keine Sachen beschadigt werden.

> @@

Unterlassen Sie jede sicherheitsbedenkliche Arbeitsweise:

Q Stellen Sie sicher, dass durch lhre Arbeit niemand gefahrdet wird.

QO Halten Sie bei Montage, Bedienung, Wartung und Instandsetzung die Anweisungen dieser
Betriebsanleitung unbedingt ein.

QO Arbeiten Sie nicht an der Metallbandsage, wenn Ihre Konzentrationsfahigkeit aus irgend
einem Grunde — wie z.B. dem Einflull von Medikamenten — gemindert ist.

O Beachten Sie die Unfallverhiitungsvorschriften der fiir lhre Firma zustandigen Berufsgenos-
senschaft oder anderer Aufsichtsbehdrden.

O Bleiben Sie an der Metallbandsage bis ein vollstandiger Stillstand von Bewegungen erfolgt
ist.

O Benutzen Sie die vorgeschriebenen Kérperschutzmittel. Tragen Sie enganliegende
Kleidung und gegebenenfalls ein Haarnetz.

O Melden Sie dem Aufsichtsfihrenden alle Gefahrdungen oder Fehler.

1.12 Sicherheit bei der Instandhaltung

Informieren Sie das Bedienpersonal rechtzeitig iber Wartungs- und Reparaturarbeiten. Anderungen

Melden Sie alle sicherheitsrelevanten Anderungen der Metallbandsége oder ihres Betriebsver- melden

haltens. Dokumentieren Sie alle Anderungen, lassen Sie die Betriebsanleitung aktualisieren un

. . . dokumentie-
und unterweisen Sie das Bedienpersonal. ren

1.12.1 Abschalten und Sichern der Metallbandsage

Trennen Sie die Metallbandsage von der elektrische Versorgung.
Bringen Sie ein Warnschild an der Maschine an.

S275N_S275NV_DE_1.fm
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1.12.2 Verwenden von Hebezeugen

WARNUNG!
Schwerste bis todliche Verletzungen durch beschadigte oder nicht ausreichend
tragfiahige Hebezeuge und Lastanschlagmittel, die unter Last reiBen.

Priifen Sie die Hebezeuge und Lastanschlagmittel auf
O ausreichende Tragfahigkeit,
O einwandfreien Zustand.

Beachten Sie die Unfallverhiitungsvorschriften der fiir lhre Firma zustdndigen
Berufsgenossenschaft oder anderer Aufsichtsbehérden.

Befestigen Sie die Lasten sorgfiltig.
Treten Sie nie unter schwebende Lasten!

1.12.3 Mechanische Wartungsarbeiten

Entfernen bzw. installieren Sie vor bzw. nach |hrer Arbeit alle fir die Instandhaltungsarbeiten
angebrachten Schutz- und Sicherheitseinrichtungen wie:

O Abdeckungen,
QO Sicherheitshinweise und Warnschilder,
O Erdungskabel.

Wenn Sie Schutz- oder Sicherheitseinrichtungen entfernen, dann bringen Sie diese unmittelbar
nach Abschluld der Arbeiten wieder an.

Uberpriifen Sie deren Funktion!

1.13 Unfallbericht

Informieren Sie Vorgesetzte und die Firma Optimum Maschinen Germany GmbH sofort Gber
Unfalle, mogliche Gefahrenquellen und ,Beinahe“-Unfalle.

,Beinahe“-Unfalle konnen viele Ursachen haben.
Je schneller sie berichtet werden, desto schneller kdnnen die Ursachen behoben werden.

INFORMATION

Auf konkrete Gefahren bei der Ausfiihrung von Arbeiten mit und an der Metallbandsage wei-
sen wir Sie bei der Beschreibung dieser Arbeiten hin.

1.14 Elektrik

Lassen Sie die elektrische Maschine/Ausristung regelmafig Uberprifen. Lassen Sie alle
Méangel wie lose Verbindungen, beschadigte Kabel usw. sofort beseitigen.

Eine zweite Person mul bei Arbeiten an spannungsfiihrenden Teilen anwesend sein und im
Notfall die Spannung abschalten. Schalten Sie bei Stérungen in der elektrischen Versorgung
die Metallbandsage sofort ab!

Beachten Sie die erforderlichen Prifintervalle nach Betriebssicherheitsverordnung, Betriebsmit-
telprufung.

Der Betreiber der Maschine hat dafiir zu sorgen, dass die elektrischen Anlagen und Betriebs-
mittel auf ihren ordnungsgemalen Zustand geprift werden und zwar,

O vor der ersten Inbetriebnahme und nach einer Anderung oder Instandsetzung vor der

/2\

E Wiederinbetriebnahme durch eine Elektrofachkraft oder unter Leitung und Aufsicht einer

LIOJI Elektrofachkraft

;' O und in bestimmten Zeitabstanden.

£ Die Fristen sind so zu bemessen, dass entstehende Mangel, mit denen gerechnet werden

;’l muss, rechtzeitig festgestellt werden.

0

5 Bei der Prifung sind die sich hierauf beziehenden elektrotechnischen Regeln zu beachten.

Sicherheit S275N | S275NV DE
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Die Prifung vor der ersten Inbetriebnahme ist nicht erforderlich, wenn dem Betreiber vom Her-
steller oder Errichter bestatigt wird, dass die elektrischen Anlagen und Betriebsmittel den
Bestimmungen der Unfallverhitungsvorschrift entsprechend beschaffen sind.

Ortsfeste elektrische Anlagen und Betriebsmittel gelten als standig tGiberwacht, wenn sie konti-
nuierlich von Elektrofachkraften instand gehalten und durch messtechnische MaRnahmen im
Rahmen des Betreibens (z. B. Uberwachen des Isolationswiderstandes) gepriift werden.

1.15 Pruffristen

Legen Sie die Priiffristen der Maschine nach § 3 Betriebssicherheitsverordnung fest, Dokumen-
tieren sie diese und flihren Sie eine betriebliche Gefahrenanalyse nach § 6 Arbeitsschutzgesetz
durch. Verwenden Sie auch die unter Instandhaltung angegebenen Priifintervalle als Anhalts-
wert.

S275N_S275NV_DE_1.fm
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2 Technische Daten

2.1 Typenschild

MASCHINEN - GERMANY

Die folgenden Daten sind Mal3- und Gewichtsangaben und die vom Hersteller genehmigten

Maschinendaten.

Elektrischer Anschluss

S275N S275NV

Anschluss 3 x 400 V; 50 Hz (~60Hz) 230 V; 50 Hz (~60Hz)
1,1 KW 1,5 KW
Schnittbereich S275N S275NV

I ,Mdgliche Schnittbereiche S275N und S275NV* auf Seite 31

Allgemein

S275N S275NV

Schnittwinkelverstellung

Uber drehbaren Sagebiigel 0° - 60°

Sagebandfiihrung

kugelgelagerte Bandfiihrungsrollen

Heben des Sagearms

manuell

Vorschub stufenlos einstellbar
Sagebandspannung Manuell tber Handrad
Abmessungen S275N S275NV

Gewicht Metallbandsage [kg]

185

Sagebandabmessung [mm]

2480 x27x0,9

I ,Abmessungen S275N | S275NV* auf Seite 20

Sagebandgeschwindigkeit S275N S275NV
[m/min] 45 190 20-90
Ubersetzungsverhéltnis Antrieb / 1.30 1:20
Sagebandrolle [~50 Hz ]
Ubersetzungsverhéltnis Antrieb / 1:40 1:20
Sagebandrolle [~60 Hz ]
Kuhimittelpumpe S275N S275NV
Leistung 90 W 90 W
Drehzahl [min'1] 2850 2850
Behalterinhalt [Liter ] 10 10
Betriebsmittel S275N S275NV

Hydraulikzylinder

Hydraulikol, Viskositat 32 bis 46 nach DIN 51519, Qualitat HLP

Schneckengetriebe

Mobilgear 636, Viskositat 680 mm?2/s (etwa 0,33 Liter)

Technische Daten

Version 1.0.4 vom 2018-08-16

S275N | S275NV
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Betriebsmittel S275N S275NV
Spindel des Maschinenschraubstocks handelstibliches Schmierfett
Gleitlager handelstibliches Schmierfett
KuhImitteleinrichtung handelsubliches Schmier- und Kuhimittel
Umgebungsbedingungen S275N S275NV
Temperatur 5-35°C
Luftfeuchtigkeit 25-80 %

2.2 Emissionen

Die Larmentwicklung (Emission) der Metallbandsége betragt 73 dB(A) im Leerlauf.

Wenn mehrere Maschinen am Standort der Metallbandsage betrieben werden, kann die Lar-
meinwirkung (Immission) auf den Bediener der Metallbandsédge am Arbeitsplatz 80 dB(A) uber-
schreiten.

INFORMATION

Dieser Zahlenwert wurde an einer neuen Maschine unter bestimmungsgemaflen Betriebs-
bedingungen gemessen. Abhangig von dem Alter bzw. dem Verschleily der Maschine kann sich
das Gerauschverhalten der Maschine andern.

Driber hinaus hangt die GroRe der Larmemission von fertigungstechnischen Einflussfaktoren,
dem Werkstoff und den Aufspannbedingungen, ab.

INFORMATION

Bei dem genannten Zahlenwert handelt es sich um den Emissionspegel und nicht notwendiger-
weise um einen sicheren Arbeitspegel.

Obwohl es eine Abhangigkeit zwischen dem Grad der Gerauschemission und dem Grad der

Larmbeldstigung gibt, kann diese nicht zuverlassig zur Feststellung dariber verwendet wer-
den, ob weitere Vorsichtsmalnahmen erforderlich sind, oder nicht.

Folgende Faktoren beeinflussen den tatsachlichen Grad der Larmbelastung des Bedieners:

O Charakteristika des Arbeitsraumes, z.B. Gréf3e oder Dampfungsverhalten,

O anderen Gerauschquellen, z.B. die Anzahl der Maschinen,

O andere in der Nahe ablaufenden Prozesse und die Zeitdauer, wahrend der ein Bediener
dem Larm ausgesetzt ist.

AuBerdem kdnnen die zulassigen Belastungspegel aufgrund nationaler Bestimmungen von
Land zu Land unterschiedlich sein.

Diese Information Uber die Ldrmemission soll es aber dem Betreiber der Maschine erlauben,
eine bessere Bewertung der Gefahrdung und der Risiken vorzunehmen.

VORSICHT!

Abhangig von der Gesamtbelastung durch Larm und den zugrunde liegenden
Grenzwerten muss der Maschinenbediener einen geeigneten Gehorschutz tragen.

Wir empfehlen ihnen generell einen Schall- und Gehoérschutz zu verwenden. ﬁ

£
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3 Montage

3.1 Auspacken der Maschine

Transportieren Sie die Metallbandsage in lhrer Verpackungskiste mit einem Hubwagen in die
Nahe ihres endglltigen Standorts bevor zum Auspacken tGbergegangen wird.

Weist die Verpackung Anzeichen fir mogliche Transportschaden auf, sind die entsprechenden
Vorsichtsmalinahmen zu treffen, um die Maschine beim Auspacken nicht zu beschadigen. Wird
eine Beschadigung entdeckt, so ist dies unverziglich dem Transporteur und/oder Verlader mit-
zuteilen, um die nétigen Schritte fiir eine Reklamation einleiten zu kénnen.

Uberpriifen Sie die komplette Maschine sorgfaltig und kontrollieren Sie, ob das gesamte Mate-
rial wie Verladepapiere, Anleitungen und Zubehdrteile mit der Maschine geliefert wurden.

Vergleichen Sie den Lieferumfang mit dem Lieferschein.

3.2 Transport

WARNUNG!

Schwerste bis todliche Verletzungen durch Umfallen und Herunterfallen von
Maschinenteilen vom Gabelstapler oder Transportfahrzeug. Beachten Sie die
Anweisungen und Angaben auf der Transportkiste. Beachten Sie das Gesamtgewicht der
Metallbandséage. Verwenden Sie nur Transportmittel und Lastanschlagmittel, die das
Gesamtgewicht der Metallbandsage aufnehmen kénnen.

WARNUNG!

Schwerste bis todliche Verletzungen durch beschéadigte oder nicht ausreichend
tragfahige Hebezeuge und Lastanschlagmittel, die unter Last reiRen. Priifen Sie die
Hebezeuge und Lastanschlagmittel auf ausreichende Tragfahigkeit und einwandfreien
Zustand. Befestigen Sie die Lasten sorgfiltig. Treten Sie nie unter schwebende Lasten!

/\

Montage
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3.3 Abmessungen S275N | S275NV
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3.4 Anforderungen an den Aufstellort

Gestalten Sie den Arbeitsraum um die Metallbandsage entsprechend der 6rtlichen Sicherheits-
vorschriften.

INFORMATION

Um eine gute Funktionsfahigkeit und hohe Bearbeitungsgenauigkeit, sowie lange Lebensdauer

der

MASCHINEN -

Maschine zu erreichen, sollte der Aufstellungsort bestimmte Kriterien erfillen.

Folgende Punkte sind zu beachten:

O
O
O

000

Das Gerat darf nur in trockenen, belifteten Radumen aufgestellt und betrieben werden.
Vermeiden Sie Platze in der Nahe von Spane oder Staub verursachenden Maschinen.

Der Aufstellort muss schwingungsfrei, also entfernt von Pressen, Hobelmaschinen, etc.
sein.

Der Untergrund muss flir Metallbandsage geeignet sein. Achten Sie auch auf Tragfahigkeit
und Ebenheit des Bodens.

Der Untergrund muss so vorbereitet werden, dass evtl. eingesetztes Kuhlmittel nicht in den
Boden eindringen kann.

Abstehende Teile - wie Anschlag, Handgriffe, etc. - sind nétigenfalls durch bauseitige Maf3-
nahmen so abzusichern, dass Personen nicht gefahrdet sind.

Geniigend Platz fir Rist- und Bedienpersonal und Materialtransport bereitstellen.
Bedenken Sie auch die Zugéanglichkeit fur Einstell- und Wartungsarbeiten.

Sorgen Sie fir ausreichende Beleuchtung (Mindestwert: 500 Lux, gemessen an der Werk-
zeugspitze). Bei geringerer Beleuchtungsstarke muss eine zusatzliche Beleuchtung, bei-
spielsweise durch eine separate Arbeitsplatzleuchte, sichergestellt sein.

INFORMATION

Der Netzstecker der Metallbandsage muss frei zuganglich sein.

S275N_S275NV_DE_3.fm

GERMANY
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3.5 Montieren

VORSICHT!
Quetsch - und Kippgefahr.

Gehen Sie bei der Durchfiihrung der nachfolgend beschrieben Arbeiten umsichtig vor.
Das Befestigen der Metallbandsage auf dem Maschinenstander muss von mindestens 2
Personen ausgefiihrt werden.

3.5.1 Montieren des Maschinensténders

=% Montieren Sie die Seitenteile des Maschinenstanders.

/|
\J \)a
=) Stellen Sie den Maschinenstander auf einen geeigneten Untergrund.

=) Kontrollieren Sie den Untergrund der Metallbandsage mit einer Wasserwaage auf waag-
rechte Ausrichtung. Gleichen Sie vorhandene Unebenheiten aus.

S275N_S275NV_DE_3.fm

DE S275N | S275NV Montage
Seite 22 Originalbetriebsanleitung Version 1.0.4 vom 2018-08-16



- =» Befestigen Sie den Maschinenstander am Boden.

<4

MASCHINEN - GERMANY

1]

~

=) Setzen Sie die Metallbandsage auf den Maschinenstander.

3.56.2 Lastanschlag
GEFAHR!

Quetsch - und Kippgefahr. Das Aufstellen der Metallbandsiage muss von mehreren Per-

sonen ausgefihrt werden.

=) Stecken Sie Stahlstangen durch die Bohrungen der Spanewanne. Befestigen Sie Hebe-
schlingen auf beiden Seiten der Stahlstangen.

E
P
uJI
[a]
>I
p4
2
®
zI
Q2
»
Montage S275N | S275NV DE
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=) Befestigen Sie die Metallbandsdge mit dem Maschinenstander.

~

3.56.3 Auffangblech

~

E
P
I.IJI
o
>I
P4
2
»
Z|
2
»
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3.5.4 Materialanschlag

=) Drehen Sie die Anschlagstange in die Gewindebohrung und klemmen Sie die Anschlag-
stange mit der Mutter.

3 Y
A8

N

3.6 Elektrischer Anschluss

3.6.1 Elektrischer Anschluss S275N

WARNUNG!

Der elektrische Drehstromanschluss der S275N darf nur durch eine Elektrofachkraft oder
unter Leitung und Aufsicht durch eine Elektrofachkraft durchgefiihrt werden.

>

5> ,Qualifikation des Personals” auf Seite 9
1> ,Schaltplan - Wiring diagram 400V - S275N*“ auf Seite 48

VORSICHT!

Verlegen Sie das Anschlusskabel der Maschine so, das ein Stolpern von Personen ver-
hindert wird.

=» SchlielRen Sie das elektrische Drehstromkabel an.

=» Prifen Sie die Absicherung (Sicherung) Ihrer elektrischen Versorgung.

Absicherung 10A - 16A.
ACHTUNG! @

Achten Sie unbedingt darauf, dass alle 3 Phasen (L1, L2, L3) und das Erdungskabel
richtig angeschlossen sind. Der neutrale Leiter ( N ) lhrer Spannungsversorgung wird
nicht angeschlossen.

Wenn die Maschine bereits mit einem Drehstromstecker ausgestattet ist, kann bei einem
Anschluss an lhre Drehstromversorgung die Drehrichtung falsch sein.

>

L

3.6.2 Elektrischer Anschluss S275NV

£

:jl Die Maschine ist betriebsbereit installiert. Netzabsicherung 16A.

o

;' Die Maschine ist betriebsbereit installiert. Bitte prifen Sie, ob Stromart, Stromspannung und

2 Absicherung mit den vorgeschriebenen Werten Ubereinstimmen. Ein Schutzleiteranschluss

®,  muss vorhanden sein. Netzabsicherung 16A. Bauart bedingt ist der Ableitstrom groRer 3,5 mA.

=z

Montage S275N | S275NV DE
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Wir bitten um entsprechende Beachtung bei der Durchfiihrung von Maschinentests im Rahmen
der Arbeitssicherheit.

3.6.3 Strom im Schutzerdungsleiter

Der Erdableitstrom des Umrichters kann gréRer als 3,5 mA Wechselstrom sein. Daher ist eine
feste Erdverbindung erforderlich und der Mindestquerschnitt des Schutzerdungsleiters muss
den vor Ort geltenden Sicherheitsbestimmungen fir Gerate mit hohem Ableitstrom ent-
sprechen. Der Umrichter wurde fir die Absicherung durch Sicherungen ausgelegt. Da durch
den Umrichter im Schutzerdungsleiter jedoch ein Gleichstrom hervorgerufen werden kann,
mussen, wenn im Netzwerk eine vorgeschaltete Fehlerstrom-Schutzeinrichtung (RCD) erforder-
lich ist, die folgenden Hinweise beachtet werden:

O Der 1-phasige 230-Volt-Wechselstromumrichter (mit oder ohne Filter) kann an einer RCD
Typ A1 (30 mA) oder Typ B(k) (30 mA) betrieben werden.

O 3-phasige 400-Volt-Wechselstromumrichter (ohne Filter) kdnnen an einer RCD Typ B(k) (30
mA) betrieben werden.

VORSICHT!

Verlegen Sie das Anschlusskabel der Maschine so, das ein Stolpern von Personen ver-
hindert wird.

>

3.7 Erste Inbetriebnahme

WARNUNG!

Die erste Inbetriebnahme darf nur nach sachgemaRer Installation erfolgen.

Bei der ersten Inbetriebnahme der Metallbandsage durch unerfahrenes Personal
gefahrden Sie Menschen und die Ausriistung. Wir Gbernehmen keine Haftung fiir
Schiaden aufgrund einer nicht korrekt durchgefiihrten Inbetriebnahme.

>

VORSICHT!

Schnittgefahr, gehen Sie bei der Durchfiihrung der nachfolgend beschrieben Arbeiten
umsichtig vor. Benutzen Sie die vorgeschriebe Schutzausriistung. |

Kontrolle Bandfiihrungsrollen

=» Kontrollieren Sie, ob das Sageband richtig auf den Bandfiihrungsrollen sitzt.

=) Prifen Sie, ob sich das Sageband exakt innerhalb der Fiihrungslager befindet.

=>» Uberpriifen Sie die Sdgebandspannung. Die richtige Sdgebandspannung ist erreicht, wenn
das Sageband bis zur griinen Markierung am Manometer gespannt wurde.

Richtung der Sagezdhne
=» Kontrollieren Sie die Richtung der Sadgezahne. Die ‘
Sagezahne mussen in Richtung des Antriebsmotors ]
zeigen.
. . ———— P Antriebsmotor
Laufrichtung des Sagebandes

=» Die Laufrichtung des Sagebandes ist entgegen den Uhrzeigersinn.

S275N_S275NV_DE_3.fm
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Bedienung

MASCHINEN - GERMANY

4.1 Bedien- und Anzeigeelemente
Pos. | Bezeichnung Pos. | Bezeichnung
1 Handgriff 2 Sagebandspannung
Sagebiigel Verstellbare Sageband- und Kuhimittel-
3 4 .
schlauchfiihrung

5 Schnellspannschraubstock 6 Klemmhebel
E Winkelverstellung Sagebugel
<
”OJ: 7 Bedienfeld 8 Vorschubregelventil
>
g 9 | Séageanschlag
8I
3
&
Bedienung S275N | S275NV DE

Version 1.0.4 vom 2018-08-16
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4.2 Sicherheit
Nehmen Sie die Metallbandsage nur unter folgenden Voraussetzungen in Betrieb:

O Der technische Zustand der Metallbandsage ist einwandfrei.

O Die Metallbandsage wird bestimmungsgeman eingesetzt.

O Die Betriebsanleitung wird beachtet.

O Alle Sicherheitseinrichtungen sind vorhanden und aktiv.

Beseitigen Sie oder lassen Sie Stérungen umgehend beseitigen. Setzen Sie die Maschine bei
Funktionsstérungen sofort still und sichern Sie sie gegen unabsichtliche oder unbefugte Inbe-
triebnahme. Melden Sie jede Veranderung sofort der verantwortlichen Stelle.

5 ,Sicherheit wahrend des Betriebs“ auf Seite 14

4.3 Werkstiick einlegen
=» Heben Sie den Sdgearmbiigel an.

=>» SchlielBen Sie den Absperrhahn, um
den Sagebugel in einer bestimmten
Position zu halten.

Absperrhahn

Abb.4-1:  Hydraulischer Vorschub
=» Legen Sie das zu sagende Teil in den Maschinenschraubstock.

VORSICHT!

Kippgefahr. Stiitzen Sie lange Werkstiicke ab, bevor Sie das zu sdgende Teil in den
Maschinenschraubstock schieben.

Der Sagebugel kann fur Winkelschnitte stufenlos verstellt werden.

=» Positionieren Sie die Spannbacke
etwa 4 mm vor dem Werkstlick durch
Drehen des Handrades.

=>» Spannen Sie mit dem Spannhebel das

Werkstuick fest. Handrad

Spannhebel

Abb.4-2:  Handrad und Spannhebel

4.4  Winkelschnitteinstellung

=» Zur Einstellung der Winkelschnitte 1
ziehen Sie den Feststellhebel des
Sagebiigels in die linke Position.

=» Drehen Sie den Sagebugel in die

gewiinschte Schnittstellung. / E

<

=» Die Skala zur Winkeleinstellung befindet Winkelanzeige g'
sich am Lagerbock. . !

== Z

Feststellhebel ;f,.a- : 5

%I

Abb.4-3:  Feststellhebel 5

DE S275N | S275NV Bedienung
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=) Sichern Sie die Einstellung, in dem Sie den Feststellhebel in die rechte Position schieben.

4.5 Sagebandfiihrung einstellen

Verdndern Sie die Position der
Sagebandfiihrung in  Abhangigkeit der ‘0
GroRe der zu sagenden Teile.

=» Ldsen Sie die Klemmschraube. % y
=) Stellen Sie die Sadgebandfiihrung nahe “h‘f’
an das Werkstlck heran, ohne dass Klemmschraube \ "
der Sagevorgang dadurch beeinfluf3t ' :
oder behindert wird. > -

Abb.4-4:  Sagebandfiihrung
=¥ Ziehen Sie die Klemmschraube wieder an.

ACHTUNG!

Ein unnotig groBer freier Zwischenraum zwischen Werkstiick und Sagebandfiihrung in @
Verbindung mit einem zu groBen Vorschub fiihrt zu einem sehr schnellen VerschleiB des {
Séagebands.

4.6 Maschine einschalten

=» Priifen Sie ob der NOT-Halt Pilzkopfschalter nicht gedriickt, bzw. entriegelt ist. Drehen Sie
den Not-Halt Pilzkopfschalter nach rechts um zu entriegeln.

=¥ Drucktaster "Ein" betatigen.

4.7 Maschine ausschalten

=) Drucktaster "Aus" betatigen.
=) Ziehen Sie bei einem langeren Stillstand den Netzstecker heraus.

VORSICHT!
Der NOT-Halt Pilzkopfschalter darf nur im Notfall betidtigt werden. Ein gewdhnliches
stillsetzen der Maschine darf nicht mit dem NOT-Halt Pilzkopfschalter erfolgen.

4.8 Zuriicksetzen eines Not-Halt Zustands
=» Not-Halt Pilzkopfschalter wieder entriegeln.

4.9 Einstellen der Sdagebandgeschwindigkeit

4.9.1 Wahilschalter / Geschwindigkeitsregler

An der S275N stehen zwei Geschwindigkeitsstufen zur Auswahl.

L - Langsam

H - Schnell

An der S275NV erfolgt die Einstellung der Geschwindigkeit stufenlos.

¢ ACHTUNG!

jl Warten Sie bis das Sageband vollstindig zum Stillstand gekommen ist bevor Sie die

3 Geschwindigkeit mit dem Wahlschalter veréndern. <

P4

§I

g

5

Bedienung S275N | S275NV DE

Version 1.0.4 vom 2018-08-16 Originalbetriebsanleitung Seite 29



OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY -

4.9.2 Sigebandgeschwindigkeiten

Anhaltswerte Schnittgeschwindigkeiten [m / min] :

Vorschub Vorschub
Material Werkstoff | [m/min] pro Zahn Werkstoff [m / min] pro Zahn
[mm)] [mm)]

Aluminium und
30-50 0,03 - 0,06 Legierungen 600 - 900 0,04 - 0,09
(Vollmaterial)

C10, C15, St34, St37,
Stahle bis 500 N/mm?

C20, C40, 15Cr3, Aluminium und

16MnC35, 20 - 40 0,03 - 0,04 Legierungen (Profile) 800 - 1200 | 0,03-0,07
Stahle bis 800 N/mm? g g

38NCD4, 50CrV4,

Stahle bis 1200 N/mm?2 15-25 0,02 -0,03 Bronze und Kupfer 200 - 300 0,04 - 0,06
Rostfreie Stahle 10-30 0,01-0,03 Messing 400 - 600 0,04 - 0,08
GuR 30-50 | 0,04-0,05 Synthetische 60-150 | 0,04-0,08

Materialien

4.10 Kihlmitteleinrichtung

WARNUNG!

Herausschleudern von Kiihlschmierstoffen und Ablaufen von Kiihlschmierstoff iliber
lange Werkstiicke auf den Boden. Achten Sie darauf, das Kiihlschmierstoffe nicht auf
den Boden gelangen. Auf den Boden gelaufene Kiihlschmierstoffe miissen umgehend
entfernt werden.

ACHTUNG!

Zerstorung der Pumpe durch Trockenlauf. Die Pumpe wird durch das Kiihimittel
geschmiert. Betreiben Sie die Pumpe nicht ohne Kiihimittel.

INFORMATION

Verwenden Sie als Kihlmittel eine wasserlosliche, umweltvertragliche Sageemulsion, die sie im
Fachhandel beziehen kénnen.

Achten Sie darauf, dass das Kuhlmittel wieder aufgefangen wird.
Achten Sie auf eine umweltgerechte Entsorgung der verwendeten Kiihl- und Schmiermittel.
Beachten Sie die Entsorgungshinweise der Hersteller.

S~ -

=» Schalten Sie die Kiihimitteleinrichtung am Schalter ein.

4.11 Metallbandsage einschalten
=) Schalten Sie die Metallbandsage mit dem griinen Taster ein.

S275N_S275NV_DE_4.fm
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412 Hydraulischer Vorschub

=) Stellen Sie am Vorschubregelventil die
Absenkgeschwindigkeit des
Sagebigels ein.

=» Offnen Sie den Absperrhahn.

Abb.4-5:  Hydraulischer Vorschub

Die Bandséage schaltet nach Erreichen Ihrer Endlage automatisch ab.

Gehen Sie in umgekehrter Reihenfolge der beschriebenen Arbeitsschritte vor, wenn Sie das
Werkstick aus dem Maschinenschraubstock entfernen.

FAUSTREGEL!

Je feiner die Zahnteilung und/oder je dinner oder kleiner das Werkstlck ist, desto kleiner ist
der Vorschub einzustellen.

4.13 Schnittbereiche
Mogliche Schnittbereiche S275N und S275NV

0 pTi Saw’ 0 pTi saw®

S 275N S 275NV

o
245 x 150 mm é 170 mm © 225 mm o 6 245 x 150 mm é 170 mm

45° x 180 x 145 mm é 145 mm lz @ 145 mm 450 “ 180 x 145 mm é 145 mm lz @ 145 mm
60° 6 90 x 120 mm é 90 mm lz © 90 mm 60° E 90 x 120 mm é lz

QO® QO®

@ 225 mm

90 mm @ 90 mm

S275N_S275NV_DE_4.fm
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5 Instandhaltung
ACHTUNG!
Die

Voraussetzung fiir

O
O
O
o]

die Betriebssicherheit,

einen stérungsfreien Betrieb,
eine lange Lebensdauer der Metallbandsage und
die Qualitat der von lhnen hergestellten Produkte.

regelmiBige, sachgemdB ausgefiihrte Instandhaltung ist eine wesentliche @(

4

Auch die Einrichtungen und Gerate anderer Hersteller missen sich in einwandfreiem Zustand
befinden.

5.1

Sicherheit

WARNUNG!

Die Folgen von unsachgemaB ausgefiihrten Wartungs- und Instandsetzungsarbeiten

konnen sein:

O Schwerste Verletzungen der an der Metallbandsége Arbeitenden,

O Schéaden an der Metallbandsage.

Nur qualifiziertes Personal darf die Metallbandsédge warten und instandsetzen.
Elektrische Anlagen und Betriebsmittel diirfen nur von einer Elektrofachkraft oder unter

Leitung und Aufsicht
entsprechend errichtet, geandert und instand gehalten werden.

WARNUNG!

Steigen Sie bei den Arbeiten nicht auf oder in die Maschine.

5.1.1 Vorbereitung

WARNUNG!

Arbeiten Sie nur dann an der Metallbandsédge, wenn der Netzstecker herausgezogen

wurde.

einer

Bringen Sie ein Warnschild an.

5.1.2 Wiederinbetriebnahme

Fahren Sie vor der Wiederinbetriebnahme eine Sicherheitsuberprifung durch.

Elektrofachkraft den elektrotechnischen Regeln

1> ,Sicherheitsliberprifung” auf Seite 13

WA

Uberzeugen Sie sich vor dem Starten der Maschine unbedingt davon, dass dadurch
keine Gefahr fiir Personen entsteht, und die Maschine nicht beschadigt wird.

RNUNG!

5.1.3 Reinigung

b b ePbd b

VORSICHT!
Verwenden Sie zum Entfernen von Spanen einen Spanehaken und tragen Sie geignete E
Schutzhandschuhe. 0,
a)
>I
P4
2
®
%I
5
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5.2

Priifungen, Inspektion und Wartung

MASCHINEN -

Die Art und der Grad des VerschleiBes hangt in hohem MaRe von den individuellen Einsatz-
und Betriebsbedingungen ab. Alle angegebenen Intervalle gelten deshalb nur fir die jeweils

genehmigten Bedingungen.

GERMANY

Intervall Wo? Was? Wie?
Das Sageband wird mit dem Handrad gespannt.
=» Drehen Sie das Handrad im Uhrzeigersinn, um die
Sagebandspannung zu erhdhen.
=) Die richtige Sdgebandspannung ist erreicht, wenn
die Skala im Manometer einen Wert von:
O 1500 kg/cm? bis 2200 kg/cm? fiir gewdhnliche
Metallsdgebander, ( entspricht ~ 1,5 kN/cm? bis 2,2
kN/cm?)
O 1700 kg/cm? bis 2400 kg/cm? fiir Bi- Metall-
sagebander anzeigt. ( entspricht ~ 1,7 kN/cm? bis
_ 2,4 kN/cm?). Die Spannung iiberschreitet also den
e Einstellen der griinen Bereich.
n;ich Bedarf und % Sagebandspannung T, ‘l
Sdgebandwechsel 2 Einstellen der Lage
n des Sagebands an
den Sagebandrollen
Abb.5-1: Ségelbandspannung
=» Das Sageband muss wahrend dem Lauf am Absatz
beider Sagebandrollen anliegen.
=» Verwenden Sie die "Stellschraube Sagebandrolle”
um eine Einstellung der Lage der Sagebandrolle
vorzunehmen, wenn die Riickseite des Sagebands
wahrend dem Lauf nicht den Absatz der Sageband-
_ Einstellen der rollen beri?hr’F oder daran anliegt.
S Sagebandspannung | \
nach Bedarf und 3 ) 2
Sagebandwechsel g Einstellen der Lage N Absaw
i des Sagebands an D

den Sagebandrollen

Sageband
Sagebandrolle

Abb.5-2:

Sagebandrolle

Instandhaltung
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Intervall Wo? Was? Wie?
=>» Bringen Sie den Sagebligel in die hochste Stellung
und schlief3en Sie den Absperrhahn am Hydraulikzy-
linder.
=» Stellen Sie eine Waage in den Maschinenschraub-
stock.
=>» Lassen Sie den Sagebligel langsam nach unten.
=>» Offnen Sie den Absperrhahn vollstandig am Hydrau-
likzylinder nachdem das Sageband auf der Waage
Wenn es zu aufliegt.
krummen =>» Die Auflagekraft des Sagebligels auf der Waage
Schnitten, sollte 15 - 16 kg betragen.
\Z/at:fnausbruchen, _‘é’a . =» Korrigieren Sie -falls erforderlich- den Wert durch
Oje:;?:]:rrf(;?uch % E'PStil!?” I‘j’es . Positionsveranderung der Feder (iber die Justier-
agebugeldruckes
der Bandfih- 3 9ents schraube.
rungsrollen @

gekommen ist.

Abb.5-3:  S&gebiigeldruck

Wenn die
Metallbandsage
und die Kihimit-
telpumpe

nach Beendigung
des Sagevor-
gangs weiterlauft.

Wenn die
Metallbandsage
und die Kihimit-
telpumpe
abschaltet bevor
der Sagevorgang
abgeschlossen ist.

Einstellen des
Endlagenschalters

=>» Drehen Sie die Schraube der Endlagenabschaltung
nach oben bzw. nach unten, so dass Sie bei
Beendigung des Sagevorgangs den Endlagenschal-
ter trifft.

Abb.5-4:

Endlagenschalter
=>» Uberpriifen Sie den Endanschlag des Sagebiigels.

Der Endanschlag des Sagebuigels muss mit dem
Abschaltvorgang des Endlagenschalters tUberein-

stimmen.

S275N_S275NV_DE_5.fm
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Intervall Wo? Was? Wie?
>
Schichtbeginn @
nach jeder g I ,Sicherheitsiiberpriifung” auf Seite 13
Wartung oder 2
Instandsetzung 2
=
2o =>» Olen
Q
2
wochentlich 2 Lager
£
<
0 INFORMATION
o Wahrend der ersten Tage der Inbetriebnahme stelit
2 sich am Schneckengetriebe eine mehr oder weniger
',,d=_5 erhohte Temperatur ein. Wenn die Temperatur auf
. = nicht mehr als 70°C ansteigt, sind keine weiteren
monatiich e Kontrolle MaRnahmen erforderlich.
§ Dieser EinlaufprozeB 1aBt sich erheblich verbessern,
S wenn dem Ol im Schneckengetriebe noch vor der
a Inbetriebnahme etwas Molykote Getriebepaste G
zugefiigt wird. Dadurch verringert sich der
VerschleiB der Zahnflanken und die Lebensdauer
des Getriebes steigt erheblich an.
S =» Spindel des Maschinenschraubstock abschmieren
[e]
-
=}
o
<
nach Bedarf 2 Spindel
3
f=
£
(%)
(7]
=
£
o
[a]
N
P4
2
D)
Z|
0
5
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Intervall Wo? Was? Wie?
=>» Entfernen Sie die OlablaRschraube an der untersten
Stelle des Schneckengetriebes. Verwenden Sie zum
Auffangen des Oles ein geeignetes Gefalk mit aus-
reichendem Fassungsvermaogen.
=» Offnen Sie die Einfiillkappe an der Oberseite zur
besseren Beluftung.
=» Verwenden Sie dickfliissiges Getriebedl z.B. Mobil
629
jhriich A“;"ie Olwechsel

Abb.5-5:  Schneckengetriebe

6 INFORMATION

Lassen Sie die Metallbandsdge einige Minuten
laufen, bevor Sie mit dem Olwechsel beginnen. Das
Ol erwdrmt sich und flieRt leichter aus der
Austritts6ffnung heraus.

S275N_S275NV_DE_5.fm
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Intervall Wo? Was? Wie?

OACHTUNG!

Die Metallbandsagen sind fiir den Einsatz folgender
Sagebénder vorgesehen.

O 27 x0,9 x 2480 mm

Das Benutzen von Sageblatter mit anderen AbmaRen
kann die Sage beschéadigen.

=» Bringen Sie den Sagebligel in die hochste Stellung
und schlief3en Sie den Absperrhahn am Hydraulikzy-
linder.

=» Entfernen Sie die Sdgebandbiirste durch Heraus-
schrauben der Befestigungsschraube.

=» Entfernen Sie die Schutzabdeckung an der
Sagebandfiihrung.

=» Demontieren Sie die Schutzabdeckung am
Sagebugel.

Wechsel des =» Ldsen Sie die Sagebandspannung durch Drehen
Sagebands des Handrades entgegen dem Uhrzeigersinn.

=» Entfernen Sie vorsichtig das alte Sageband.

=» Montieren Sie das neue Sageband in dem sie es
zuerst in die Sagebandflihrung einsetzen.

=» Uberpriifen Sie die Laufrichtung und die Verzah-
nung. iz ,Richtung der Sdgezahne" auf Seite 26

=» Ziehen Sie das Sageband auf die beiden Bandlauf-
rader, so dass es moglichst nahe am Gehause des
Sagebiigels sitzt.

=% Spannen Sie das Sageband.

=» Fihren Sie eine Priifung durch, wie unter 1= ,Erste
Inbetriebnahme* auf Seite 26 beschrieben.

=» Gehen Sie in umgekehrter Reihenfolge fir die
Wiedermontage der Bauteile vor.

=¥ Flihren Sie einen Probelauf durch.
=» Montieren Sie die entfernten Schutzabdeckungen.

nach Verschleily

Séagebiigel

=) Die Kihimittelpumpe ist nahezu wartungsfrei. Erneu-
ern Sie in regelmafRigen Abstanden und der Nut-
zung angepalt die Kihimittelflissigkeit.

=» 1 ,Prifplan fir wassergemischte Kihlschmier-
stoffe” auf Seite 39

=» Bei Verwendung von KihImitteln die Riickstande
hinterlassen, muss die Kihlmittelpumpe gespult wer-
den.

nach Bedarf Kihlmittelpumpe

KiihImitteleinrichtung

S275N_S275NV_DE_5.fm
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5.3 Instandsetzung

5.3.1 Kundendiensttechniker

Fordern Sie fur alle Reparaturen einen autorisierten Kundendiensttechniker an.Wenden Sie
sich an Ihren Fachhandler wenn lhnen der Kundendienst nicht bekannt ist, oder wenden Sie
sich an die Fa. Stirmer Maschinen GmbH in Deutschland, die lhnen einen Fachhandler
nennen kénnen. Optional kann die

Fa. Stirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
96103 Hallstadt

einen Kundendiensttechniker stellen, jedoch kann die Anforderung des Kundendiensttechnikers
nur Uber lhren Fachhandler erfolgen.

Fuhrt ein anderes qualifiziertes Fachpersonal die Reparaturen durch, so muss es die Hinweise
dieser Betriebsanleitung beachten.

Die Firma Optimum Maschinen Germany GmbH Ubernimmt keine Haftung und Garantie fir
Schaden und Betriebsstérungen als Folge der Nichtbeachtung dieser Betriebsanleitung.
Verwenden Sie flir die Reparaturen

O nur einwandfreies und geeignetes Werkzeug,

O nur Originalersatzteile oder von der Firma Optimum Maschinen Germany GmbH aus-
dricklich freigegebene Serienteile.

S275N_S275NV_DE_5.fm
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54 Kiihlschmierstoffe und Behélter

VORSICHT!
Der Kiihlschmierstoff kann Erkrankungen auslosen. Ein direkter Hautkontakt mit A
Kiihlschmierstoff oder mit Kiihischmierstoff behafteten Teilen ist zu vermeiden.

Kuhlschmierstoff-Kreislaufe und Behalter fiir wassergemischte Kihlschmierstoffe miissen nach
Bedarf, mindestens jedoch jahrlich oder nach jedem Wechsel des Kiihlschmierstoffes voll-
standig entleert, gereinigt und desinfiziert werden.

Wenn sich feine Spane und andere Fremdkoérper im Kihlschmierstoffbehalter ansammeln kann
die Maschine nicht mehr richtig mit Kihlmittel versorgt werden. Des weiteren kann sich die
Lebensdauer der Kiihlschmierstoffpumpe(n) verringern.

Bei der Bearbeitung von GuReisen oder dhnlichem Material bei dem feine Spane erzeugt wer-
den, ist es empfehlenswert den Kiihischmierstoffbehalter haufiger zu reinigen.

Grenzwerte

Der Kiihlschmierstoff muss ausgetauscht, der Kiihlschmierstoff-Kreislauf und Behélter
entleert, gereinigt und desinfiziert werden bei

O einem Abfall des der pH-Wertes von mehr als 1 bezogen auf den Wert der Erstbefillung.
Der maximal zulassige pH-Wert bei einer Erstbeflllung betragt 9,3

O einer wahrnehmbaren Veranderungen in Aussehen, Geruch, aufschwimmendes Ol oder
Erhéhung der Bakterienzahl auf Gber 10/6/ml

O einem Anstieg des Gehaltes von Nitrit auf tber 20 ppm (mg/1) oder Nitrat auf iber 50 ppm
(mg/1)

O einem Anstieg des Gehaltes an N-Nitrosodiethanolamin (NDELA) auf Gber 5 ppm (mg/a)

VORSICHT!

Beachten Sie die Hersteller Vorgaben zu Mischungsverhéltnissen, Gefahrstoffen, z.B.
Systemreinigern, einschlieBlich deren zuldssiger Mindesteinsatzzeit.

>

VORSICHT!

Das Abpumpen des Kiihlschmierstoffs unter Zuhilfenahme der vorhanden
Kihlschmierstoffpumpe(n) iliber den Druckschlauch in einen geeigneten Behilter ist
nicht zu empfehlen, da das Kiihimittel unter hohem Druck austritt.

UMWELTSCHUTZ

Achten Sie darauf, dass bei Arbeiten an der KiihIschmierstoffeinrichtung,

O Auffangbehilter verwendet werden, deren Fassungsvermogen fiir die aufzu-
fangende Fliissigkeitsmenge ausreicht.

O Fliissigkeiten und Ole nicht auf den Boden geraten.

<

Binden Sie ausgelaufene Flissigkeiten und Ole sofort mit geeigneten Olabsorptionsmitteln und
entsorgen Sie diese nach den geltenden Umweltschutz-Vorschriften.

Auffangen von Leckagen

Geben Sie Flussigkeiten, die bei der Instandsetzung oder durch Leckagen auferhalb des Sys-
tems anfallen, nicht in den Vorratsbehalter zurlick, sondern sammeln Sie diese zur Entsorgung
in einem Auffangbehalter.

Entsorgung

Schiitten Sie niemals Ole oder andere umweltgefahrdende Stoffe in Wassereinlaufe, Fliisse
oder Kanéle. Altole miissen an einer Sammelstelle abgegeben werden. Fragen Sie Ihren Vor-
gesetzten, wenn lhnen die Sammelstelle nicht bekannt ist.

coolant_DE.fm
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5.4.1 Prifplan fiir wassergemischte Kiihlschmierstoffe

Firma:

Nr.:

Datum:

Verwendeter Kiihlschmierstoff:

zu prifende Grolie Prifmethoden Prifintervalle |MafRnahmen, Erlauterungen
wahrnehmbare Aussehen, Geruch taglich Ursachen suchen und beseitigen,
Veranderungen z.B. Ol abskimmen, Filter (iberpriifen, KSS
bellften
pH-Wert Labormethode: wochentlich 7 | bei pH-Wert-Abfall
elektrometrisch mit pH-Meter

> 0,5 bezuglich Erstbefiillung:

(DIN 51369) Mafinahmen gemaR Herstellerempfehlung
Vor-Ort-Messmethode: . .

> 1,0 bezuglich Erstbefiillung:
mit pH-Papier

KSS austauschen, KSS-Kreislauf reinigen
(Spezialindikatoren mit

geeignetem Messbereich)

Gebrauchskonzentration |Handrefraktometer wochentlich P |Methode ergibt bei Fremddlgehalten falsche
Werte
Basenreserve Sauretitration geman bei Bedarf Methode ist unabhangig von enthaltenem
Herstellerempfehlung Fremdal
Nitritgehalt Teststdbchenmethode oder  |\wgchentlich 7 |> 20 mg/L Nitrit:
Labormethode

KSS-Austausch oder Teilaustausch

oder inhibierende Zusatze;

sonst muss NDELA im KSS und in der Luft
bestimmt werden

> 5 mg/L NDELA im KSS:
Austausch,

KSS-Kreislauf reinigen und desinfizieren,
Nitrit-Quelle suchen und falls mdglich

beseitigen.
Nitrat-/Nitritgehalt Teststdbchenmethode oder  |nach Bedarf |Wasser aus 6ffentlichem Netz benutzen falls
des Ansetzwassers, wenn |Labormethode Wasser aus o6ffentlichem Netz
dieses nicht dem > 50 mg/I Nitrat: Wasserwerk verstéandigen

offentlichen Netz
entnommen wird

") Die angegebenen Priffintervalle (Haufigkeit) beziehen sich auf den Dauerbetrieb. Andere
Betriebsverhéltnisse kdnnen zu anderen Prifintervallen fiihren; Ausnahmen nach den Abschnitten 4.4 und
4.10 der TRGS 611 sind maglich.

Bearbeiter:

Unterschrift:

coolant_DE.fm

DE Klhlschmiermittel
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MASCHINEN - GERMANY

6-1: Bandséage 1-3 - Band saw 1-3
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6.3 Bandsage 3-3 - Band saw 3-3
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z 6-3: Bandsage 3-3 - Band saw 3-3
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6.4 Getriebe - Gear box

6-4: Getriebe - Gear box

N
|

parts.fm
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6.5 Maschinenunterbau - Substructure

—C

@
=T

6-5: Maschinenunterbau - Machine substructure

parts.fm
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6.6 Schaltkasten - Electrical box - S275N

6-6: Schaltkasten - Electrical box

\/4
ViN

parts.fm
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6.7 Schaltkasten - Electrical box - S275NV

6-7: Schaltkasten - Electrical box

parts.fm

S275N_S275NV
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6.9.1 Ersatzteilliste - Spare parts list - S275N, S275NV
%
AN
. - Artikel-
o . . . Menge Grosse
S Bezeichnung Designation nummer
Qty. Size Item no.
2 Maschinengestell Machine casing 1 0330027502
P ' 230V 0330014555
4 Kihimittelpumpe Cooling pump 1 200V 0330021004
6 Feste Backe Fixed jaw 1 0330027506
7 KuhImittelhahn Cooling valve 1 0330021007
8 Schraubstockbacken Vice jaw 1 0330027508
9 Bewegliche Backe Moveable jaw 1 0330027509
10 Sagebiigel Saw bow 1 0330027510
11 Verkleidungsblech Lining plate 1 0330027511
16 Stitzbiigel Support 1 0330021016
17 Kihlmittelsieb Filter 1 0330027517
18 Distanzscheibe Spacer washer 1 0330021018
19 Bolzen Bolt 1 0330027519
20 Feststellhebel Locking lever 1 0330021020
22 Passfeder Key 1 DIN6885/8x7x36 0330021022
23 Lager Bearing 1 6207 0406207
24 IAngetriebene Bandflihrungsrollef Driven belt guide roller 1 0330027524
26 Antriebswelle Drive shaft 1 0330027526
27 Schutzabdeckung Ségebligel | Protective cover for saw bow 1 0330027527
28 Scheibe Washer 2 0330021028
29 Lager Bearing 2 32006.2R 04032006
30 Nutmutter Groove nut 1 M30 0330021030
31 Drehzapfen Trunnion 1 0330021031
32 Lagerabdeckung Bearing cover 1 0330021032
34 Passfeder Key 1 DIN6885/8x7x25 0330021034
35 Schneckengetriebe Gear 1 0330027535
35-1 Simmerring Getriebe Shaft seal helical gear 1 TC 35/70/10 F542 041357010
35-2 Simmerring Getriebe Shaft seal helical gear 1 25/40/7 04125407
36 Motor Motor 1 S275N 0330027536
36 Motor Motor 1 S275NV 0330027836
42 Gewindestange Threaded rod 1 0330027542
44 Handradgriff Hand wheel grip 2 0330021044
45 Innensechskantschraube Socket head screw 1 GB70-85/M5x16 0330021045
46 Nabe Hub 1 0330021046
47 Bandfiihrungsrolle Un-driven belt guide roller 1 0330027547
49 Lager Bearing 2 6205 2Z 0406205.2R
53 Welle Shaft 1 0330027553
54 Fihrungsblock Guide block 1 0330027554
55 Handgriff Handgrip 1 0330021055
56 Handgriffverlangerung Handgrip extension 1 0330021056
57 Spindel Spindle 1 0330021057
59 Feder Spring 1 0330021059
60 Spannhebel Tension lever 1 0330021060
61 Lager Bearing 1 51106.2R 04051106
62 Lagerabdeckung Bearing cover 1 0330021062
63 Handrad Hand wheel 1 0330021063
64 Feder Spring 1 ab BJ. 06/2012 0330027564
64A Feder Spring 1 bis BJ. 06/2012 030027536A
65 Osenschraube Eyelet bolt 1 0330021065
66 Griff Handrad Handle grip 1 0330021066
67 Lagerbock Bearing support 1 0330027567
68 Bolzen Bolt 1 0330027568
71 Block Block 1 0330027571
77 Griff Hand grip 1 0330021077
78 Lager Bearing 11 608272 04060827
80 Skala Scale 1 ab Bj. 10/2009 0330027581
80A Skala Scale 1 bis Bj. 10/2009 0330027581A
84 rechte Schutzabdeckung Protection cover right 1 0330027584
86 Halter Schutzabdeckung Holder protection cover 1 0330027586 e
91 feststehende Bandsagefiihrung Fixed belt saw guide 1 0330027591 g
[
H Q
92 B;’:;z‘;’g:miﬁq Adjustable belt saw guide 1 0330027592 5'
93 Distanzhilse Spacer 1 0330021093 2
98 Sechskantmutter Hexagonal nut 1 M 10 %l
99 Flhrungsdrehzapfen Sageband Saw belt guide trunnion 2 exzentnst(r:ir;/ eccen- 0330027599 5
»
DE | GB S275N | S275NV Ersatzteile - Spare parts - S275N, S275NV
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991 |Fuhrungsdrehzapfen Sageband|  Saw belt guide trunnion 2 zZillli?irrliZT/ 03300275991
m 104 Sicherungsring Safety ring 1 DIN471/25x1,2 042SR25W
N 105 Sagebandburste Metal belt brush 1 03300275105
106 Stiitzblech Support plate 1 03300210106
110 Schalterkasten Bedienschalter Distribution box 1 03300275110
111 Schalter Platte Switch plate 1 S275N 03300275111
111 Schalter Platte Switch plate 1 S275NV 03300278111
114 Halter Schaltkasten Holder distribution box 1 03300210114
115 Halter Zylinder Holder cylinder 1 ab 05/2008 03300275115
115A Halter Zylinder Holder cylinder 1 bis 05/2008 03300275115A
118 Handgriff Knob 1 03300210118
119 Innensechskantschraube Hex. socket head cap screw 2
120 Feder Spring 1 03300210120
121 Hydraulikzylinder Hydraulic cylinder 1 03300275121
122 Scheibe Washer 1
123 Innensechskantschraube Hex. socket head cap screw 1 0330021090
124 Schutzabdeckung Protective cover 1 03300210124
125 Sechskantmutter Hex.Nut 1
126 Scheibe Washer 1
127 Innensechskantschraube Hex. socket head cap screw 1 03300275127
129 Platte Plate 1 03300210129
130 Endschalter/ Abdeckung Limit switch/ cover 1 0329035017
131 Motorlufterdeckel Motor flywheel cover 1 03300275131
132 Lufterrad Motor flywheel 1 S275N 03300275132
132 Lifterrad Motor flywheel 1 S275NV 03300278132
134 Auffangblech Sheet 1 03300210134
136 Endlagenschalter Limit switch 1 03300210136
137 KuhImittelschlauch Coolant hose 1 SET 0329029081
138 Schlauchverbinder/-verteiler Hose fitting/ distributor 1 03300210138
141 Klemmmutter Clamping nut 4 M6 03300210141
142 Halter Holder 1 03300210142
143 Stange A Rod A 1 03300210143
144 Stange B Rod B 1 03300210144
145 Innensechskantschraube Socket head screw 2 GB70-75/M8x25
146 Sechskantmutter Hexagonal nut 2 1ISO 4031/M8
147 Sechskantmutter Hexagonal nut 1 1ISO 4031/M12
148 Scheibe Washer 1
149 Sechskantschraube Counter sunk screw 1 1ISO 4014/M12x65
150 Sechskantschraube Counter sunk screw 1 1ISO 4014/M12x40
151 Sechskantmutter Hexagonal nut 2 1ISO 4032/M12
152 Innensechskantschraube Socket head screw 2 GB 70-85/5x12
153 Zeiger Indicator 1 03300210153
154 Innensechskantschraube Socket head screw 1 GB 70-85/8x25
155 Sechskantmutter Hexagonal nut 1 1ISO 4032/M8
156 Innensechskantschraube Hexagonal nut 1 GB 70-85/5x25
157 Senkschraube Counter sunk screw 2 1ISO 10642/M6x12
158 Lager Bearing 1 AXK 1730 040AXK1730
159 Sechskantschraube Hexagon screw 1 1ISO 4014/M10x25
160 Scheibe Washer 2 03300210160
161 Innensechskantschraube Socket head screw 2 GB 70-85/3x30
162 Innensechskantschraube Socket head screw 2 GB 70-85/3x16
163 Platte Plate 1 03300275163
164 Innensechskantschraube Socket head screw 1 GB 70-85/8x20
165 Zeiger Indicator 1 0330026310
166 Federscheibe Washer 1 03300210166
167 Sicherungsring Retaining ring 2 DIN 471/8x0,8 042SR8W
168 Sechskantschraube Hexagon screw 4 GB29.2-88/M5x12
169 Zylinderstift Cylinder pin 1 GB119-86/8x40
170 Infolabel Info label 1 03300210170
171 Gewindestift Grub screw 4
172 Sechskantmutter Hexagon nut 4 1ISO 4032/M6
173 Druckplatte Pressure plate 1 0460054
174 Gewindestift Grub screw 3 GB80-85/M8x12
175 Platte Plate 1 03300275175
176 Druckplatte Pressure plate 1 03300275176
177 Fuhrungsplatte Guide plate 1 03300275177
178 Winkel Angle 1
IS 179 Scheibe Washer 2 DIN125/10
“é 180 Scheibe Washer 2 DIN125/8
g 182 Flansch Flange 1 ab Bj. 2006 03300275182
>' 182A Flansch Flange 1 bis Bj. 2005 03300275182A
z 183 Rillenkugellager Ball bearing 1 6005 0406005
N 184 Schnecke Worm 1 03300275184
9 185 Rillenkugellager Ball bearing 1 6203 0406203
3 186 Schneckenrad Worm gear 1 03300275186
5 187 Rillenkugellager Ball bearing 1 6205 0406205
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188 Dichtung Seal 2 03300275188
189 Lagerdeckel Bearing cover 1 03300275189
190 Passfeder Fitting key 1 DIN6885/5x5x22 m m
191 Innensechskantschraube Socket head screw 6 GB 70-85/6x16 |~ ™
192 Sechskantschraube Hexagon nut 4 1SO4017/M8x30 A k
193 Sicherungsring Retaining ring 1 DIN472/40x1,75 042SR40I
194 Stopfen Plug 1 041408
195 Verschlussschraube Plug screw 2 03300210195
196 Innensechskantschraube Socket head screw 8 GB 70-85/M6x16
197 Deckel Cover 1
198 Aufnahme Collet 1 03300210198
199 Infolabel Info label 1
200 O-Ring O-Ring 1 GB3452/140x5.3 03300210200
201 Innensechskantschraube Socket head screw 8 GB 70-85/8x14
202 Innensechskantschraube Socket head screw 8 GB 70-85/8x45
203 Seitenwand links/rechts Side panel right/left 1 03300210203
204 Seitenwand vorne/hinten Side panel front/back 1 03300210204
205 Infolabel Info label 1
1 400V
206 Anschlussstecker Connector plug 1 230V 0342025107
210 Platte Baujahr bis 2007 Plate year °£O”5:’7‘"”fa°t”re o 1
211 Schraube Screw 1
212 Bolzen Bolt 1 03300210212
213 Scheibe Washer 1
214 Sterngriff Star grip 1
215 Scheibe Washer 1
216 Hutmutter Acorn nut 1
217 Scheibe Washer 1
218 Knopf Knob 1
1M1 Sagemotor Saw motor 1 S275N 0330027536
1M1.1 Antriebsmotor Drive motor 1 S275NV 0330027836
1M2 KihImittelpumpe Cooling pump 1 S275N 0330021004
1M1.2 Motor kiihimittelpumpe Coolant pump motor 1 S275NV 0330014555
181 Not-Halt Pilzkopfschalter EMERGENCY button 1 S275N 0460049
182 Schalter "AUS" Switch "OFF" 1 S275N 0460001
1S3 Schalter "EIN" Switch "ON" 1 S275N 0460052
1S3.1 Taster Steuerung Ein Button control On 1 S275NV 0330013169
183.2 Taster Steuerung Aus Button control Off 1 S275NV 0460001
1S3.3 Not-Halt-Taster Emergency stop button 1 S275NV 0460049
1S4 Schalter Abdeckung Switch cover 1 S275N
1B6.1 Sicherheitsschalter Abdeckung Cover safety switch 1 S275NV 0460054
1S4 Schalter Kihimittelpumpe Coolant pump switch 1 S275NV 0322792
1S5 Endlagenschalter Limit switch 1 S275N
1B6.2 Sicherheitsschalter Endstellung Limit stop safety switch 1 S275NV 0329035017
1S9 Schalter Geschwindigkeit Switch speed selector "Slow / 1 S275N 0322791
1S10 Schalter Kihimittelpumpe  [Switch Cooling pump "ON/OFF" 1 S275N 0322792
Box2 Klemmkasten Motor Box motor 1 S275N
1H4 Betriebsleuchte Work light 1 S275NV 0330013169
1A1 Steuerplatine mit Trafo Control board with transformer 1 S275N 03300275LE
11';%12/ Sicherung Fuse 2 S275NV 033002781F3
1A1 Steuerplatine Control card 1 S275NV 033001451A1
1R8 Potentiometer Potentiometer 1 S275NV 033001451R8
121 Netzfilter Line filter 1 S275NV
- Sch.lauc.hanscmuss Connector coolant pump 1 S275N 033002104-1
KihImittelpumpe
- Bandfiihrung fest kplt. Fix belt guide complete 1 S275N 0330027591CPL
- Bandfiihrung beweglich kplt. | Adjustable belt guide complete 1 S275N 0330027592CPL
£
2
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71 Stérungen an der Metallbandsége

MASCHINEN -

GERMANY

Storung

Ursache/
mogliche Auswirkungen

Abhilfe

Sagemotor Uberlastet
Sagemotor wird heif}

Kuhlluftansaugung des Motors
behindert

Motor nicht richtig befestigt
Sagebandantrieb nicht richtig befes-
tigt

Falscher elektrischer Anschluss

Uberprifen und reinigen

Servicefall! Zur Reparatur in die
Werkstatt geben

1> ,Elektrischer Anschluss” auf
Seite 25

KihImittelzufuhr funktioniert
nicht

KuhImittelbehalter leer
Kihlmittelhahne geschlossen
Kihlmittelhdhne verstopft
Kuhlmittelleitung geknickt oder ver-
stopft

Luft im System z.B. nach
Neubefiillung

Pumpe lauft nicht

Auffillen

Offnen

Reinigen

Uberprifen und Reinigen

Entliften durch kurzzeitiges
Abziehen des Druckschlauchs
Pumpe Uberprifen

Geringe Sagebandstandzeit
(Zahne werden stumpf)

Fir dieses Material ungeeignete
Sagebandqualitat

Falsche Zahnteilung verursacht
Zahnausbruch (durch ausgebro-
chenen Zahn im Werkstiick werden
die anderen Zahne stumpf)
Fehlende Kihlung

zu hohe Schnittgeschwindigkeit

zu hoher Vorschub

Ségeband mit héherer Qualitat
(BiMetall wahlen)
Richtige Zahnteilung wahlen

Kihlmitteleinrichtung verwenden
Schnittgeschwindigkeit reduzieren
Vorschub reduzieren

schwach

Fehlerhaftes Sageband
Sagebandfiihrung nicht richtig einge-
stellt

Zahnausbruch Spanraum des Sagebandes uber- Sageband mit anderer Zahnteilung
fullt, falsche Zahnteilung verwenden oder Vorschub verringern
Sagebandrify Sagebandspannung zu stark oder zu Sagebandspannung uberprifen

Austauschen
Sagebandfiihrung richtig einstellen

Schiefer Abschnitt (Sageband
verlauft)

Fihrungsabstand zum Werkstlick zu
grol}

Sageband stumpf

Zu geringe S&gespannung

Vorschub zu hoch

Schnittdruck zu hoch

Sageband fehlerhaft (nicht gleichma-
Rig geschrankt)

Sagebandfiihrung verstellt

Fihrung so nahe wie mdéglich an das
Werkstiick stellen

Austauschen

Richtig spannen

Reduzieren

Reduzieren

Austauschen

Neu einstellen

Abschnitt nicht rechtwinklig,
jedoch parallel

Material liegt nicht an beiden
Schraubstockbacken an
Sagebugel nicht auf 90° eingestellt

Material richtig einlegen

Sagebugel richtig einstellen

S275N_S275NV_DE_7.fm
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8 Anhang

8.1 Urheberrecht

Diese Dokumentation ist urheberrechtlich geschitzt. Die dadurch begrindeten Rechte, insbe-
sondere die der Ubersetzung, des Nachdrucks, der Entnahme von Abbildungen, der Funk-
sendung, der Wiedergabe auf photomechanischem oder ahnlichem Wege und der Speicherung
in Datenverarbeitungsanlagen bleiben, auch bei nur auszugsweiser Verwendung, vorbehalten.

Technische Anderungen jederzeit vorbehalten.

8.2 Terminologie/Glossar

Begriff Erklédrung

Werkstlck * zusagendes Tell

Bandflihrungsrolle
Sagebugel

Materialanschlag
Hydraulikzylinder
Vorschubregelventil
Schutzabdeckung
Sageblgel

Bandfiihrungslager

Sagebandfiihrung

Sagebandbirste

Spannbacke

Maschinenschraubstock

Rolle Uber die das Ségeband im Sagebugel lauft
Gehéause mit Schutzabdeckung fiir das Sageband

Position fir Mehrfachabsagungen
Sageanschlag

hydraulischer Absenkzylinder
hydraulischer Vorschub

Ventil am Hydraulikzylinder

Verkleidung auf der Riickseite des Sagebligels

Rollen zwischen denen das Sageband lauft und gefiihrt wird
Flhrungslager

Bandfiihrungslager

Schmutzabstreifer
Reinigungsblrste des Sagebands

Klemmleiste des Maschinenschraubstocks

Klemmvorrichtung fiir das Werkstiick

Schneckengetriebe * Untersetzungsgetriebe vom Antriebsmotor zur Bandfiihrungsrolle
Antriebsmotor *  Motor

NOT-Halt Setzt die Bewegung einer Maschine still.

NOT-Aus Unterbricht die Energieversorgung der Maschine.

8.3  Anderungsinformationen Betriebsanleitung

Kapitel Kurzinformation neue Versionsnummer

1.4.1 Vermeidung von Fehlanwendung 1.0.1
CE Erklarung 1.0.1

CE Konformitat benannte Stelle, SGS 1.0.2 f

|

141 EMV, Klasse C2 zu Klasse C3 1.0.3 gl

>

CE Neue Type C Norm 1.04 %

N

2

2

»
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8.4 Mangelhaftungsanspriiche / Garantie

Neben den gesetzlichen Mangelhaftungsanspriichen des Kaufers gegeniiber dem Verkaufer,
gewahrt lhnen der Hersteller des Produktes, die Firma OPTIMUM GmbH, Robert-Pfleger-
Stralle 26, D-96103 Hallstadt, keine weiteren Garantien, sofern sie nicht hier aufgelistet oder im
Rahmen einer einzelnen, vertraglichen Regel zugesagt wurden.

O Die Abwicklung der Haftungs- oder Garantieanspriiche erfolgt nach Wahl der Firma
OPTIMUM GmbH entweder direkt mit der Firma OPTIMUM GmbH oder aber tber einen
ihrer Handler.

Defekte Produkte oder deren Bestandteile werden entweder repariert oder gegen fehlert-
reie ausgetauscht. Ausgetauschte Produkte oder Bestandteile gehen in unser Eigentum
uber.

O Voraussetzung fiir Haftungs- oder Garantieanspriichen ist die Einreichung eines maschinell
erstellten Original-Kaufbeleges, aus dem sich das Kaufdatum, der Maschinentyp und
gegebenenfalls die Seriennummer ergeben miissen. Ohne Vorlage des Ori-
ginalkaufbeleges kdnnen keine Leistungen erbracht werden.

O Von den Haftungs- oder Garantieanspriichen ausgeschlossen sind Mangel, die aufgrund

folgender Umstande entstanden sind:

Nutzung des Produkts auRerhalb der technischen Mdglichkeiten und der bestimmungs-

gemaRen Verwendung, insbesondere bei Uberbeanspruchung des Gerates

Selbstverschulden durch Fehlbedienung bzw. Missachtung unserer Betriebsanleitung

nachlassige oder unrichtige Behandlung und Verwendung ungeeigneter Betriebsmittel

nicht autorisierte Modifikationen und Reparaturen

ungenugende Einrichtung und Absicherung der Maschine

Nichtbeachtung der Installationserfordernisse und Nutzungsbedingungen

atmospharische Entladungen, Uberspannungen und Blitzschlag sowie chemische Einfliisse

Ebenfalls unterliegen nicht den Haftungs- oder Garantieanspriichen:

Verschleildteile und Teile, die einem normalen und bestimmungsgemalen Verschleill unter-

liegen, wie beispielsweise Keilriemen, Kugellager, Leuchtmittel, Filter, Dichtungen u.s.w.

nicht reproduzierbare Softwarefehler

Leistungen, die die Firma OPTIMUM GmbH oder einer ihrer Erfiillungsgehilfen zur Erfiillung

im Rahmen einer zusatzlichen Garantie erbringen, sind weder eine Anerkennung eines

Mangels noch eine Anerkennung der Eintrittspflicht. Diese Leistungen hemmen und/oder

unterbrechen die Garantiezeit nicht.

O Gerichtsstand unter Kaufleuten ist Bamberg.

QO Sollte eine der vorstehenden Vereinbarungen ganz oder teilweise unwirksam und/oder
nichtig sein, so gilt das als vereinbart, was dem Willen des Garantiegebers am nachsten
kommt und ihm Rahmen der durch diesen Vertrag vorgegeben Haftungs- und Garantieg-
renzen bleibt.

@)

0000000

O 0
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8.5 Lagerung

ACHTUNG!
Bei falscher und unsachgemaBer Lagerung konnen elektrische und mechanische
Maschinenkomponenten beschadigt und zerstort werden.

§

Lagern Sie die verpackten oder bereits ausgepackten Teile nur unter den vorgesehenen
Umgebungsbedingungen.

Beachten Sie die Anweisungen und Angaben auf der Transportkiste.

O zerbrechliche Waren
(Ware erfordert vorsichtiges Handhaben)
O vor Nasse und feuchter Umgebung schitzen N
1= ,Umgebungsbedingungen® auf Seite 18.
O vorgeschriebene Lage der Packkiste
(Kennzeichnung der Deckenflache - Pfeile nach
oben) —

O maximale Stapelhéhe ><

Beispiel:nicht stapelbar - ber der ersten Packkiste
darf keine weitere gestapelt werden. ]

O Fragen Sie bei der Optimum Maschinen Germany GmbH an, falls die Maschine und
Zubehorteile Ianger als drei Monate und unter anderen als den vorgeschriebenen
Umgebungsbedingungen gelagert werden mussen.

8.6  Entsorgungshinweis / Wiederverwertungsmaoglichkeiten:

Entsorgen Sie ihr Gerat bitte umweltfreundlich, indem Sie Abfalle nicht in die Umwelt sondern
fachgerecht entsorgen.

Bitte werfen Sie die Verpackung und spater das ausgediente Gerat nicht einfach weg, sondern
entsorgen Sie beides gemal der von lhrer Stadt-/Gemeindeverwaltung oder vom zustandigen
Entsorgungsunternehmen aufgestellten Richtlinien.

S275N_S275NV_DE_8.fm
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8.6.1 AuBerbetriebnehmen

VORSICHT!

Ausgediente Gerite sind sofort fachgerecht auBer Betrieb zu nehmen, um einen spatern
Missbrauch und die Gefahrdung der Umwelt oder von Personen zu vermeiden

Ziehen Sie den Netzstecker.

Durchtrennen Sie das Anschlusskabel.

Entfernen Sie alle umweltgefiahrdende Betriebsstoffe aus dem Alt-Gerat.

Entnehmen Sie, sofern vorhanden, Batterien und Akkus.

demontieren Sie die Maschine gegebenenfalls in handhabbare und verwertbare Bau-
gruppen und Bestandteile.

fiihren Sie die Maschinenkomponenten und Betriebsstoffe dem dafiir vorgesehenen
Entsorgungswegen zu.

C00O0O0

O

8.6.2 Entsorgung der Neugerite-Verpackung

Alle verwendeten Verpackungsmaterialien und Packhilfsmittel der Maschine sind recyclingfa-
hig und mussen grundsatzlich der stofflichen Wiederverwertung zugefihrt werden.

Das Verpackungsholz kann einer Entsorgung oder Wiederverwertung zugefuhrt werden.

Verpackungsbestandteile aus Karton kdnnen zerkleinert zur Altpapiersammlung gegeben wer-
den.

Die Folien sind aus Polyethylen (PE) oder die Polsterteile aus Polystyrol (PS). Diese Stoffe
kédnnen nach Aufarbeitung wiederverwendet werden, wenn Sie an eine Wertstoffsammelstelle
oder an das fur Sie zustandige Entsorgungsunternehmen weitergegeben werden.

Geben Sie das Verpackungsmaterial nur sortenrein weiter, damit es direkt der Wiederver-
wendung zugefiihrt werden kann.

8.6.3 Entsorgung des Altgerites

INFORMATION

Tragen Sie bitte in lhrem und im Interesse der Umwelt dafiir Sorge, dass alle Bestandteile der
Maschine nur tber die vorgesehenen und zugelassenen Wege entsorgt werden.

Beachten Sie bitte, dass elektrische Gerate eine Vielzahl wiederverwertbarer Materialien sowie
umweltschadliche Komponenten enthalten. Tragen Sie dazu bei, dass diese Bestandteile
getrennt und fachgerecht entsorgt werden. Im Zweifelsfall wenden Sie sich bitte an ihre
kommunale Abfallentsorgung. Fir die Aufbereitung ist gegebenenfalls auf die Hilfe eines spezi-
alisierten Entsorgungsbetriebs zuriickzugreifen.

8.6.4 Entsorgung der elektrischen und elektronischen Komponenten

Bitte sorgen Sie fir eine fachgerechte, den gesetzlichen Vorschriften entsprechende Entsor-
gung der Elektrobauteile.

Das Gerat enthalt elektrische und elektronische Komponenten und darf nicht als Haushaltsmiuill
entsorgt werden. GemafR Europaischer Richtlinie 2011/65/EU Uber Elektro- und Elektronik-Alt-
gerate und die Umsetzung in nationales Recht, missen verbrauchte Elektrowerkzeuge und
Elektrische Maschinen getrennt gesammelt und einer umweltgerechten Wiederverwertung
zugefihrt werden.

Als Maschinenbetreiber sollten Sie Informationen Uber das autorisierte Sammel- bzw. Entsor-

£

ZS'I gungssystem einholen, das fir Sie guiltig ist.

L‘IﬂJl Bitte sorgen Sie fir eine fachgerechte, den gesetzlichen Vorschriften entsprechende Entsor-

% gung der Batterien und/oder der Akkus. Bitte werfen Sie nur entladene Akkus in die Sammelbo-

§ xen beim Handel oder den kommunalen Entsorgungsbetrieben.

l‘Z)I

5
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8.6.5 Entsorgung der Schmiermittel und Kiihischmierstoffe

ACHTUNG

Achten Sie bitte unbedingt auf eine umweltgerechte Entsorgung der verwendeten Kiihl-
und Schmiermittel. Beachten Sie die Entsorgungshinweise Ilhrer kommunalen
Entsorgungsbetriebe.

INFORMATION

Verbrauchte Kiihlschmierstoff-Emulsionen und Ole sollten nicht miteinander vermischt werden,
da nur nicht gemischte Altdle ohne Vorbehandlung verwertbar sind.

Die Entsorgungshinweise fir die verwendeten Schmierstoffe stellt der Schmierstoffhersteller
zur Verfuigung. Fragen Sie gegebenenfalls nach den produktspezifischen Datenblattern.

8.7  Entsorgung liber kommunale Sammelstellen

Entsorgung von gebrauchten, elektrischen und elektronischen Geraten
(Anzuwenden in den Landern der Europaischen Union und anderen europaischen Landern mit
einem separaten Sammelsystem fir diese Gerate).

Das Symbol auf dem Produkt oder seiner Verpackung weist darauf hin, dass dieses Produkt
nicht als normaler Haushaltsabfall zu behandeln ist, sondern an einer Annahmestelle fir das
Recycling von elektrischen und elektronischen Geraten abgegeben werden muss. Durch lhren
Beitrag zum korrekten Entsorgen dieses Produkts schiitzen Sie die Umwelt und die Gesundheit
Ihrer Mitmenschen. Umwelt und Gesundheit werden durch falsche Entsorgung gefahrdet. Mate-
rialrecycling hilft den Verbrauch von Rohstoffen zu verringern. Weitere Informationen tber das
Recycling dieses Produkts erhalten Sie von Ihrer Gemeinde, den kommunalen Entsorgungsbe-
trieben oder dem Geschaft, in dem Sie das Produkt gekauft haben.

8.8  Produktbeobachtung
Wir sind verpflichtet, unsere Produkte auch nach der Auslieferung zu beobachten.
Bitte teilen Sie uns alles mit, was flr uns von Interesse ist:

O Veranderte Einstelldaten
QO Erfahrungen mit der Metallbandsage, die fir andere Benutzer wichtig sind
O Wiederkehrende Stoérungen

Optimum Maschinen Germany GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26

D-96103 Hallstadt

Telefax +49 (0) 951 - 96 555 - 888
E-Mail: info@optimum-maschinen.de
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EG - Konformitatserklarung

Mg nach Maschinenrichtlinie 2006/42/EG Anhang Il 1.A

Der Hersteller / Inverkehrbringer:  Optimum Maschinen Germany GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D - 96103 Hallstadt

erklart hiermit, dass folgendes Produkt
Produktbezeichnung: Metallbandsage
Typenbezeichnung: S275N

allen einschlagigen Bestimmungen der oben genannten Richtlinie sowie den weiteren angewandten Richt-
linien (nachfolgend) - einschlieBlich deren zum Zeitpunkt der Erklarung geltenden Anderungen - entspricht.

Beschreibung:

Handgesteuerte Metallbandsage

Folgende weitere EU-Richtlinien wurden angewandt:
EMV-Richtlinie 2014/30/EU

Folgende harmonisierte Normen wurden angewandt:

EN ISO 16093:2017-10 - Werkzeugmaschinen - Sicherheit - Sdgemaschinen fir die Kaltbearbeitung von
Metall

EN 60204-1: Sicherheit von Maschinen - Elektrische Ausristung von Maschinen - Teil 1: Allgemeine
Anforderungen

EN ISO 13849-1:2015 - Sicherheit von Maschinen - Sicherheitsbezogene Teile von Steuerungen - Teil 1:
Allgemeine Gestaltungsleitsatze

EN ISO 13849-2:2012 - Sicherheit von Maschinen - Sicherheitsbezogene Teile von Steuerungen - Teil 2:
Validierung

EN ISO 12100:2013 - Sicherheit von Maschinen - Allgemeine Gestaltungsleitsatze - Risikobeurteilung und
Risikominderung

Name und Anschrift der Person, die bevollmachtigt ist, die technischen Unterlagen zusammenzustellen:
Kilian Stirmer, Tel.: +49 (0) 951 96555 - 800

ﬁ ) Ir}

e (R

Kilian Stirmer (Geschéaftsfihrer)
Hallstadt, den 2018-07-09

S275N_CE_de.fm




OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY ce-

EG - Konformitatserklarung

nach Maschinenrichtlinie 2006/42/EG Anhang Il 1.A e

Der Hersteller / Inverkehrbringer:  Optimum Maschinen Germany GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D - 96103 Hallstadt

erklart hiermit, dass folgendes Produkt
Produktbezeichnung: Metallbandsage
Typenbezeichnung: S275NV

allen einschlagigen Bestimmungen der oben genannten Richtlinie sowie den weiteren angewandten Richt-
linien (nachfolgend) - einschlieRlich deren zum Zeitpunkt der Erklarung geltenden Anderungen - entspricht.

Beschreibung:

Handgesteuerte Metallbandsage

Folgende weitere EU-Richtlinien wurden angewandt:
EMV-Richtlinie 2014/30/EU

Folgende harmonisierte Normen wurden angewandt:

EN I1SO 16093:2017-10 - Werkzeugmaschinen - Sicherheit - Sdgemaschinen fur die Kaltbearbeitung von
Metall

EN 60204-1: Sicherheit von Maschinen - Elektrische Ausristung von Maschinen - Teil 1: Allgemeine
Anforderungen

EN ISO 13849-1:2015 - Sicherheit von Maschinen - Sicherheitsbezogene Teile von Steuerungen - Teil 1:
Allgemeine Gestaltungsleitsatze

EN ISO 13849-2:2012 - Sicherheit von Maschinen - Sicherheitsbezogene Teile von Steuerungen - Teil 2:
Validierung

EN ISO 12100:2013 - Sicherheit von Maschinen - Allgemeine Gestaltungsleitsatze - Risikobeurteilung und
Risikominderung

SGS UK On-site Test standard EN 61000-6-2:2005 - Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) - Teil 6-2:
Fachgrundnormen - Stérfestigkeit fir Industriebereiche

SGS UK On-site Test standard EN 61000-6-4:2007/A1:2011 - Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) -
Teil 6-4: Fachgrundnormen - Stéraussendung flr Industriebereiche

Name und Anschrift der Person, die bevollméachtigt ist, die technischen Unterlagen zusammenzustellen:
Kilian Stirmer, Tel.: +49 (0) 951 96555 - 800

Kilian Stirmer (Geschéftsfuhrer)
Hallstadt, den 2018-07-09
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